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Bombas TLGLF3 y TLGLF4

Bombas montadas en bridas para camiones cisternas y transportadores

Seccion transversal
del modelo TLGLF3

Seccion transversal
del modelo TLGLF4

Las bombas TLGLF3 y TLGLF4 de Blackmer estan disefiadas para montarse
directamente con brida a una valvula de control interna comercial, junto con
el tanque de un camioén cisterna o transportador. El montaje directo elimina la
necesidad de tuberias de entrada, vélvula de cierre y filtro externo que pueden
restringir el flujo y ocasionar problemas de vaporizacion. El resultado es un
funcionamiento mas uniforme y una vida util més prolongada de la bomba.

Ambos modelos estan equipados con un eje de transmisién de extremo doble
para rotacion hacia la derecha o la izquierda simplemente al cambiar la posicion
de la bomba. Cada modelo también tiene un puerto de entrada auxiliar que puede
utilizarse para la descarga de emergencia de otro tanque o transportador. Ademas,
estas bombas cuentan con una valvula de alivio interna, revestimientos para
supresion de cavitacion para reducir el ruido, la vibracion y el desgaste.

Los materiales de fabricacion estandares para ambos modelos incluyen sellos
mecdnicos Buna-N y sistemas DuraVane para manipular tanto gas licuado de
petréleo (LPG) como amoniaco anhidro. El revestimiento de la carcasa y los discos
extremos son reemplazables para reconstruir facilmente la cdmara de bombeo en
caso de que esto sea necesario.

El modelo TLGLF3 se utiliza ampliamente en camiones cisterna debido a su
disposicion de montaje compacto, con una brida de entrada ANSI de 3 pulg.
(76,2 mm) y puertos auxiliares de entrada y descarga de 2 pulg. (50,8 mm).

Las capacidades varian de 60 a 129 gpm estadounidenses (227 I/min a 488 |/min).

El modelo TLGLF4 ofrece méaximas tasas de salida y un tiempo de recambio rapido
para los transportadores. Esta disefiado con una brida de entrada ANSI de 4 pulg.
(101,6 mm), un puerto auxiliar de entrada de 3 pulg. (76,2 mm) y puertos dobles
de descarga de 2 pulg. (50,8 mm) que permiten el uso de dos mangueras, si fuera
necesario, para reducir la pérdida de presién al descargar en sistemas de recepcion
restrictivos. Las capacidades varian de 200 a 350 gpm estadounidenses (757 |/min
a 1325 I/min).

La presion diferencial maxima para ambos modelos es 125 psi (8,62 bar).
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de fluido a presidn de descarga vuelva a purgarse hacia la succién
de la bomba, las burbujas de vapor colapsan a lo largo de un
periodo més prolongado. El resultado final es menos ruido, menos
vibraciéon y menos desgaste.

Tal como se muestra en el cuadro, la reduccion del nivel de ruido
puede ser bastante notoria. Se han medido reducciones similares
de ruido en las bombas TLGLFA4.

Paquetes de accionamiento hidraulico

del nuevo revestimiento

revestimiento anterior

Blackmer ofrece paquetes completos de accionamiento hidraulico para todas las aplicaciones méviles de LPG. El enfriador Hydrive de
Mouvex®, una compaiia de Dover®, conforma el corazén del sistema. El enfriador de acero inoxidable ofrece hasta 26 hp (19,4 kW) de
disipacion térmica real. Hay disponibles juegos de adaptadores para motores hidrdulicos para todas las bombas méviles de LPG de Blackmer.




Datos de seleccion

Los requisitos de suministro de la bomba y los caballos de fuerza del freno se incluyen en la tabla que aparece a continuacién para diversas
presiones diferenciales. Se proporcionan los mismos datos para todas las presiones en las curvas de rendimiento que aparecen a continuacion.
s ) [ N I N

- . . . . Presion Presion de
. Suministro aproximado de propano a las pre siones diferenciales . - .
Bomba estandar | Velo- . diferencial trabajo
. y velocidades de la bomba que se muestran’ o Lo
cidad maxima maxima
Ajustede | dela 50 psi (3,45 bar) 100 psi (6,89 bar)
lavalvula | bomba Torsién Torsion . .
Modelo dealiviode| enrpm | gpm | I/min | bhp kw gpm | I/min | bhp kw psi_ | bar | psi | bar
fabrica ft-Ib ‘ Kg-m ft-Ib ‘ Kg-m
870 129 488 65 48 459 63 119 450 109 81 725 10 125 862 350 2413
800 | 118 | 446 | 51 | 38 | 442 | 61 | 107 | 405 | 87 | 65 | 697 | 96 | 125 | 862 | 350 | 24,13
Ly 1S0psi |60 93 3% 43 32 404 56 8 31479 59 637 88 125 86 350 413
(1034bar)| 600 | 85 | 322 | 4 | 3 | 393 | 54 | 75 | 288 | 71 | 53 | 622 | 86 | 125862 | 350 | 24,13
500 70 265 36 27 374 52 68 257 6 45 615 85 125 862 350 2413
400 | 52 | 197 | 28 | 21 362 | 5 | 40 | 151 | 48 | 36 | 608 | 84 | 125 862 350 | 2413
800 350 1325 2 16 143 20 306 1158 34 25 23 31 125 862 350 2413
500 550 280 | 1060 | 155 | 11,6 | 1252 | 173 | 245 | 927 | 250 | 186 | 2019 | 27,9 | 125 | 862 | 350 | 24,13
TLGLF4 | ) 4p;;r) 600 260 984 143 107 1251 173 220 833 230 172 2013 278 125 862 350 2413
' 50 | 210 | 795 | 119 | 89 | 1250 | 173 | 170 | 644 | 190 | 142 | 1995 | 27,6 | 125 | 862 | 350 | 24,13
400 160 606 95 71 1247 172 120 454 152 113 195 276 125 862 350 24,13

1 Verifique los requisitos de suministro de la bomba y de caballos de fuerza del freno en las curvas de rendimiento que aparecen a continuacion. Consulte la nota al pie de pdgina con las curvas que explican los factores
que pueden causar variaciones en el suministro.

2 La mdxima presion nominal de trabajo es de 350 psi (24,13 bar) para LPG y NH3 (limitado por Underwriters' Laboratories Inc. [UL] y y la Asociacidn Estadounidense de Proteccion contra Incendios [NFPA] 58).
Nota: Consulte la contratapa para obtener informacion sobre la vdlvula de derivacion externa.

Curvas de rendimiento

Bridas accesorias y codos
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NOTA: Las curvas caracteristicas de Blackmer se basan en los caballos de fuerza del freno (bhp). Para determinar los caballos de fuerza del Codos dobles de 2 pulg. Brida ciega 3001b
motor, se deberan sumar las ineficiencias del tren de transmisién al valor de bhp. (50,8 mm) NPT (136,08 kg)
Estas curvas se basan en las tasas aproximadas de suministro al manejar propano o amoniaco anhidro a 80°F (26,7°C). Las restricciones en Codos dobles de 2 pula. Brida soldada de 4 pul ANSI
a linea, tales como valvulas para flujo en exceso, codos, etc., afectan los suministros de manera adversa. Para el propano a 32°F (0°C), el 0dos dobles de 2 pulg. brida soldada de 4 pulg.
suministro real se verd reducido atin mds a aproximadamente el 80 % del valor nominal. El suministro de butano a 80°F (26,7°C) serd del (50,8 mm) NPT (101,6 mm)

60 % al 70 % de estos valores y puede alcanzar un nivel tan bajo como del 35 % al 45 % a 32°F (0°C). Esta pérdida de suministro no es una
caracteristica de la bomba, sino que es causada por fenémenos termodindmicos naturales de los gases licuados.

Garantia de la bomba de LPG - Aseguramiento del rendimiento durante un ano

En caso de que cualquier bomba de LPG de Blackmer (modelos
LGL, TLGL, LG y LDF) o cualquier valvula de derivacion llegara a
fallar en la transferencia de propano, butano y mezcla de propano
o butano dentro de un (1) aflo después de la instalacion original

o dieciocho (18) meses después del envio desde la fabrica,
independientemente de la causa (salvo por un uso indebido
intencional o importante), se proporcionaran componentes de
reemplazo gratuitos para que la bomba tenga un rendimiento
igual al que tenia cuando era nueva.

Esta oferta se limita a un reclamo por instalacion.
TENGA EN CUENTA LO SIGUIENTE: Para que sea valido el
aseguramiento del rendimiento durante un ano, debera
suministrarse a Blackmer un registro de la garantia de la
bomba Blackmer a través del registro en la web o mediante
una tarjeta postal.

Para obtener informacion adicional, consulte la garantia para
las bombas de LPG de Blackmer en las paginas 001 a 004.




BV0.75/BV1 -
Seccion transversal

del modelo BV2

Guia de seleccion

Modelo BV0.75 (los puertos son roscados de 3/4 pulg. [19,05 mm] NPT)
Modelo BV1 (los puertos son roscados de 1 pulg. [26,4 mm] NPT)

Estos modelos se utilizan comtnmente para el sistema de llenado de cilindros.
Cualquiera de las vdlvulas pueden utilizarse en modelos de bombas de Blackmer
de 14012 pulg. (31,75 mm 0 38,1 mm).

Modelo BV1.25 (los puertos son roscados de 1-'/4 pulg. NPT)

Modelo BV1.5 (los puertos son roscados de 1-'/2- pulg. NPT)

Estos modelos se utilizan normalmente para camiones cisterna y sistemas mds
pequeios de plantas a granel. Cualquiera de las valvulas pueden utilizarse en
modelos de bombas de Blackmer de 2 0 3 pulg. (50,8 mm 0 76,2 mm). Ambas
vélvulas estan disponibles con resortes opcionales para su utilizacion con los
modelos LGL 158 o LGLH2.

Modelo BV2 (los puertos tienen bridas accesorias de 2 pulg. (50,8 mm) NPT

y se encuentran disponibles bridas empernadas soldadas y bridas de 1-1/4 pulg.

y 1-"/2 pulg. NPT [31,75 mm 0 38,1 mm])

El modelo BV2 se utiliza ampliamente para transportadores o sistemas mds grandes
de plantas a granel.

Se recomienda para su utilizacion con los modelos de bombas de Blackmer de

3y 4pulg. (76,2 mmy 101,6 mm). El modelo BV2 se ajusta en la fébrica en un valor
de 125 psi (8,62 bar).

Las vélvulas de derivacién
diferencial de Blackmer estan
disefiadas para proteger las
bombas y los componentes del
sistema de dafos excesivos por
presion, y ninguna instalacion de
bombas de gas licuado de petroleo
esta completa sin una de ellas.
Blackmer ofrece cinco modelos
diferentes que proporcionan un control de presion de flujo
completo hasta 250 gpm estadounidenses (946 I/min) a 120 psid
(8,27 bar). La instalacion es sencilla con puertos roscados NPT

en tamafos de 3/4 a 2 pulg. (19,05 mm a 50,8 mm). Todos los
modelos son adecuados para servicio de gas licuado de petréleo
y de amoniaco anhidro.

Asistencia técnica

En algunas aplicaciones, la seleccién de la bomba o el compresor
correctos puede requerir informacion mas detallada de aquella que
puede presentarse en este boletin. Su representante de Blackmer
puede ayudarle a encontrar el equipo correcto para garantizar el
mejor rendimiento posible para su aplicacién especifica.

Si usted tiene un problema singular de manejo de gases o fluidos,
comuniquese con Blackmer al numero de teléfono o fax que se

indica a continuacion.

®

Proceso | Energia | Fuerzas armadas e Infanteria de marina
PSG Grand Rapids

1809 Century Avenue SW, Grand Rapids, Ml 49503-1530 USA
T616.241.1611 - F 616.241.3752

blackmer.com

Flujo maximo a través de la valvula
' ' ' |
Flujo nominal maximo* - gpm (I/min) a

Modelo 20 psi 50 psi 80 psi 120 psi
(1,38 bar) (3,45 bar) (5,52 bar) (8,27 bar)

BV0.75/BV1 25(95) 40 (151) 50 (189) 60 (227)
BV1.25/BV1.5 60 (227) 80 (303) 100 (379) 125 (473)
BV2 150 (568) 180 (681) 220(833) 250 (946)

*Tasas de flujo de derivacidn normales mdximas sin exceder significativamente el limite de presion establecido.

En operacién, las valvulas Blackmer proporcionan un control

de presién excepcionalmente estricto, incluso bajo condiciones
de flujo de derivacién con variaciones amplias. La curva de
rendimiento en la figura 4 a continuacién muestra cémo una
vélvula Blackmer mantiene una presién practicamente constante
de 100 psi (6,89 bar) incluso a medida que el volumen en
derivaciéon aumenta de 10 gpm a 100 gpm (38 |/min a 378 I/min).
Si bien la curva corresponde a la de una vélvula BV1.5", la
precisién que demuestra es tipica de cualquier valvula Blackmer.

Las vélvulas de derivacién de Blackmer no tienen pasajes de
deteccidn pequenos, facilmente enchufables; ademds, con

solo dos piezas moviles, su operacion es sencilla y confiable.

Se abren de forma precisa a la presion de resorte prestablecida
y se cierran de manera delicada y silenciosa debido a un disefio
de amortiguador. Tal como se muestra en la figura 5, una
pequeia cdmara en el vastago de la valvula se llena con liquido
cuando se abre la vélvula. Este liquido luego proporciona un
amortiguamiento hidraulico que impide que la valvula se cierre
bruscamente en caso de liberacion repentina de la presion.
También minimiza el traqueteo y el desgaste del asiento de la
valvula cuando las presiones rondan el limite critico.

FIGURA 4. Volumen de derivacién/
curva de presion del modelo BV1.5

FIGURA 5. Operacion
de la valvula de
derivacion
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