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% 70 SGLWD3 & SGLWD4
Fliigelzellenpumpen mit mechanischen Doppeldichtungen

Wie Fliigelzellenpumpen von Blackmer funktionieren

Abschnitt: 801
Glltig: Mai 2018
Ersetzt: Dezember 2016

Zuverlassigkeit

Die mechanischen Doppeldichtungen

in den Blackmer® SGLWD3- und
SGLWD4-Pumpen sind ein
zuverlassiger Schutz vor
unvorhergesehenen Leckagen
fluchtiger Flussigkeiten. Die exklusive
Konstruktion der doppelt
ausgefiihrten Patronendichtung hat
sich in der Praxis bewahrt und wurde
speziell fir Anwendungen mit 100 %
Dichtigkeitsanforderung entwickelt.
Sie gewahrleistet Langlebigkeit und

zuverlassigen Service bei einer Vielzahl
einsatzentscheidender Anwendungen

mit hohem Dampfdruck.

Leistungsmerkmale und Vorteile:

« Verfligbar mit Plan 52-drucklosen

Doppeldichtung oder
Plan 53-druckbelasteten
Doppeldichtung

+ Reduzierung der Emission

von fliichtigen organischen
Verbindungen (VOC)

« Eliminierung von Flissigkeitslecks

+ Beseitigt typische

Zahnradpumpenprobleme:

— Hohere Pumpenlebensdauer

- Erheblich verbesserte
Entladezeiten

- Kann trocken laufen

- Verwenden Sie den

entsprechenden mechanischen
Dichtungsspilplan — 52, 53A, 53B
oder 53C

Patronenkonstruktion ermdglicht
einfachen Austausch ohne
Demontage von Kopf und
innenliegenden Bauteilen.

« Gehartete Oberflache neben

dem Rotor gegen axiales Spiel

+ Doppeldichtung passt in die

gleiche axiale Dichtungsbaugruppe
wie Einfachdichtung
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Leistungsdaten
SGLWD3 SGLWD4
Drehzahl
Um0 50 40 60 50 40
US.gpm | 133 | 108 | 80 | 270 | 220 | 170
I/min 503 409 303 102 833 643
PS 8,0 6,7 5,2 15,5 12,2 10,0

* Anndhernde Angaben auf Grundlage von diversen Fliissiggasen bei einem Differenzialdruck von
50psi (3,45 bar). Siehe Kennlinien fiir Kapazitdten und Leistungen bei anderen Driicken.

Fliigelzellenpumpen mit mechanischen Doppeldichtungen

Betriebsgrenzwerte
Nenn- |Pumpen-| Differenzial- | Arbeits- | Mindest-
Durchfluss |Drehzahl|  Druck Druck | Temperatur
gpm |I/min| 1/min | psi | bar | psi | bar | °F | °C
SGLWD3 133 503 640 150 103 525 362 -30 -34
SGLWD4| 270 [1.022| 640 | 125 | 8,6 | 525|362 -30 | -34

Hinweis: Fiir spezifische Anwendungen kénnen optionale Konstruktionsmaterialien angefordert
werden — siehe Blackmer Materialdatenbldtter.
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SGLWD3 SGLWD4
Ungeféhres
Modell Al B|C|D|E F|G|H J K/ LI M|P QS |T U]V W/|X]|A .
Gewicht
SR In (1% Ya |2 78! 9| 656 | 22 | 435 | s | 6 | Ta| 2 | 538 1176 13%s{10Ya| 5% | 7 | 3's | 12| 1/ | 103/a| 160 Ibs.
mm 286 | 64 | 619 24451603 63,5 |111,1| 159 |152,4 184,21 12,7 |136,5269,9 339,7 2604|1429 1778 794 | 381|302 |2826 726kg
Ungefahres
Modell Al B | C D E|F|G H I K| L/ M NP  Q S|T| U]V W X/ VY| A .
Gewicht
SGLD4 In 1 sl %6 |2 3a 98 16 3a| 22 | B8 | 3fs | 8'a | 9%hs| *he |55he| 47/s (1371|1576 (11 6| 57fs | 6%/s | 2°/s | 3 | 1Ya | 1'% | 11'a| 205 Ibs.
mm 318 | 79 | 69,9 2445|1715 63,5 1111|159 |209,6 252,5| 143 |150,9 123,8 | 341,41392,2|281,01149,2 1883 66,7 | 762 | 31,8 | 38,1 2858 | 93kg
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