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N, SGLWD3 y SGLWD4
Bombas de aspas deslizantes con sellos mecanicos dobles

(6mo funcionan las bombas de aspas
deslizantes de Blackmer

Fiabilidad Caracteristicas y beneficios:

Los sellos mecanicos dobles en las - Disponible con los sellos « Utilice los sellos mecénicos de

bombas SGLWD3 y SGLWD4 de mecanicos dobles no presurizados lavado del Plan correspondiente:
Plan 52 o los sellos mecanicos 52,53A,53B053C

Blackmer® brindan tranquilidad y

L . dobles presurizados Plan 53. . isef i
proteccién ante fugas inesperadas P El diseno de cartucho permite
de liquidos volatiles. El disefio de « Reduce las emisiones de compuestos reemplazar las piezas facilmente
sello doble tipo cartucho exclusivo organicos volatiles (VOC). sin perturbar los componentes del

, - - cabezal y la bomba interna.
de Blackmer se desarrollo « Elimina la fuga de liquido. p templada iunto al

. « Posee una cara templada junto a

especialmente para que no haya _ plada junt
. f ida dtil | + Elimina los problemas rotor para ahorrar espacio axial.
ugas y ofrece una vida Utt larga experimentados con + El sello doble encaja en el mismo
y un servicio fiable comprobados bombas de engranaje: ) L

. aquete axial que el sello unico.
en el campo en una amplia gama — Brinda mayor vida util paq q
de aplicaciones para presion de de la bomba.
vapor alta y critica. - Mejora considerablemente

el tiempo de descarga.
- Ofrece agotamiento de lineas.




SGLWD3 y SGLWD4
Bombas de aspas deslizantes

\‘\"’«‘

Datos de rendimiento

SGLWD3 SGLWD4
Velocidad (rpm) 640 520 420 640 520 420
gpm
astadounidenses 133 108 80 270 220 170
I/min 503 409 303 1022 833 643
hp 8,0 6,7 52 155 | 122 | 10,0

*Los datos aproximados se basan en la manipulacidn de diversos gases licuados a una presién
diferencial de 50 psi (3,45 bar). Consulte las curvas caracteristicas para conocer las capacidades
y los caballos de fuerza con otras presiones.

con sellos mecanicos dobles

Limites maximos de operacion
Velocidad

nomnal | 4¢3 | GEUSL) | qetrabao | mmma
gpm |I/min| rpm | psi | bar | psi | bar | °F | °C
SGLWD3 133 503 640 150 103 525 362 -30 -34
SGLWD4| 270 | 1022 | 640 | 125 | 8,6 | 525 |36,2| -30 | -34

Nota: Se pueden necesitar materiales de construccidn opcionales para cumplir requerimientos
de aplicacion especificos. Consulte las hojas de especificacion de materiales de Blackmer.

Dimensiones
SALIDA
m DESCAP7 -~ m g
r—u——n
. 3 a5 ‘
LLAVE ¥ . @@ qu s vave @ @ ] 74 %
P — a “—‘g %\L[‘r:r TT = )ﬂ [ @5\
== I 7R
1‘7 %ij }’I— \ ‘ * l i PROTECTOR * |
TR, L _iTPROTECTOR o ORIFIPI%!I a R .P_Hn.
. - C ENTRADA
“4 ORIFICIOS _’Iﬂ Db B / UDE;E JF;MLLAlJEOm - BRIDA SOLDADA DE 4"
"0k Anciage - — B k—  evreana - e
DE DIAMETRO LR BRIDA NPT - -
BRIDA SOLDADA - i
SGLWD3 SGLWD4
Peso
Modelo AB C|D E|F G|H|J K L/ M|P|Q S T|U V| W X/ M
aprox.
AT pulg. 1 | Va |2 7he| 9% | 656 | 22 | A5 | fs | 6 | T'a| 2 | 5%s (1176 13%s | 10Ya| 5%s | 7 | 3Ys | 12| Vhs [10%/a| 1601b
mm| 286 64 | 619 24451603 63,5 111,1| 159 |152,4 1842 12,7 |136,5 2699 3397 260,41 1429|177,8| 79,4 | 381 | 30,2 2826 726kg
Peso
Modelo A/B|C/ D|/E F G|H|J K| L/ M/ N P|Q|S T|U|V W XY/ A aprox
S pulg. 1 Va| e |2 3a| 98 |6 3a| 22 | B8 | 3fs | 8'a | 9%he| *he |5Bhe| 47fs 137N (1576 |11 6| 57fs | 658 | 2/s | 3 | 1Va | 12 | 11'a| 2051b
mm| 318 | 79 | 699 2445 1715 63,5 | 111,1] 159 [209,6 252,5 143 |1509 1238 341,4/392,2 2810|1492 1883 66,7 | 762 | 31,8 | 381 2858 93kg
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