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% 70 SGLWD3 et SGLWD4
Pompes a palettes coulissantes avec garnitures mécaniques doubles

Fonctionnement des palettes coulissantes de Blackmer

Section : 801
Entrée en vigueur: Mai2018
Remplace :

Fiabilité

Les garnitures mécaniques doubles
des pompes SGLWD3 et SGLWD4 de
Blackmer® permettent d’avoir l'esprit
tranquille grace a leur protection
contre toute fuite imprévue de
liquides volatils. Mise au point
spécialement pour garantir une
absence totale de fuite, la conception
a garnitures doubles du type
cartouche exclusive de Blackmer a
démontrée sur le terrain quelle offrait
une longue durée de vie et un
fonctionnement fiable dans un large
éventail d'application critiques et a
pression de vapeur élevée.

Caractéristiques et avantages :

- Disponible avec doubles joints non
pressurisés Plan 52 ou doubles
joints pressurisés Plan 53

-« Réduction des émissions de
composés organiques volatils (COV)

- Elimination de toute fuite
de liquide

- Eliminent les problémes
rencontrés avec les pompes
aengrenages:

- Augmentation de la durée de
vie de la pompe

- Amélioration significative du
temps de décharge

- Capables d’assécher les conduites

- Utiliser le plan de ringcage du joint

mécanique correspondant —
52,53A,53Bou 53C

- La conception de la cartouche

permet un remplacement facile
sans affecter les tétes et les
composants internes de la pompe.

Surface durcie a proximité du rotor
pour économiser I'espace axial

Les garnitures doubles tiennent
dans le méme espace axial que la
garniture simple
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Données relatives aux performances

SGLWD3 SGLWD4

(fese 60 50 40 60 50 40
gpm(EV) | 133 | 108 | 80 | 270 | 20 | 170
Umin 503 409 303 1022 833 643
ch 80 | 67 | 52 | 155 | 122 | 100

SGLWD3 et SGLWD4
Pompes a palettes coulissantes avec garnitures mécaniques doubles

Limites de fonctionnement maximales

Vitesse Pression

Débit Pression s | Température
: de | giees=>>0 de fonction- Hah
nominal pompe différentielle nement minimale
gpm | l/min |tr/min| psi | bar | psi | bar | °F | °C
SGLWD3 133 503 640 150 10,3 525 362 -30 -34
SGLWD4 | 270 | 1022 | 640 | 125 | 8,6 | 525 | 36,2 | -30 | -34

*Données approximatives fondées sur la manutention de divers gaz liquéfiés avec une pression
différentielle de 50 psi (3,45 bar). Reportez-vous aux courbes de caractéristique pour savoir les
capaciteés et la puissance a d'autres pressions.

Remarque : Des matériaux de construction optionnels peuvent étre nécessaires pour répondre
aux exigences spécifiques d’une application — reportez-vous aux fiches techniques
de matériaux de Blackmer.
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SGLWD3 SGLWD4
Modle | | A | B | C|D|E F G H J K L M Pl QS T U VI W x| am /oo
approx.
SELWD3 po. 18 | Va |27he | 9% | 6%6 | 22 | &3 | fs | 6 | TVa| Y2 | 5%s {1176 133 10"a| 58 | 7 | 3Ys | 12| V/s | 10| 1601b
mm| 286 64 | 619 2445 1603 63,5 1111|159 |152,4 184,2| 12,7 |136,5 2699 339,7 2604|1429 177,8| 79,4 | 38,1 | 302 2826 726kg
. Poids
Modeéle AB|C  D|E F |  G|H|J K| L| M N|P|Q|S TJ|U|V W|X|Y/ A apprx
T po.| 1'a | he | 2%/a | 9% | 63/a| 2 | &fs | /s | 8'a |95/ | *he |5%he| 47fs |137he 157611 s| 57fs | 6%/s | /s | 3 | 1'a | 172 | 11"a| 205Ib
mm| 31,8 | 7,9 | 699 24451715 63,5 | 111,1| 159 12096 252,5| 14,3 |150,9 123,8|341,4|392,2 281,01 1492|1883 | 66,7 | 76,2 | 31,8 | 38,1 |2858 | 93kg
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