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Die Handblcher der Blackmer Pumpen und die Ersatzteillisten finden Sie auf der Website von Blackmer
(www.blackmere.com). Bitte wenden Sie sich an den Kunden-Service von Blackmer.
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ABSCHNITT 1

EINFUHRUNG

)

VORWORT

Dieses Handbuch dient als Hilfestellung fiir alle, die an der Installation, am Betrieb und an der Wartung der Pumpe der Blackmer S Serie beteiligt
sind. Diese Anweisungen mussen vor dem Einbau, dem Betrieb und der Wartung der Pumpe sorgfiltig gelesen und vollstandig verstanden
werden. Besondere Aufmerksamkeit bei der Installation, dem Betrieb und der Wartung haben die Pumpenschmierung, die Heizung, die Kiihlung
und die Dichtung verdient.

Pumpenmodelle der 2H, 2HE, 2HM, 2HR, 2HC, 2HH, 2MPS, 2VE und 2VM der Blackmer S Serie

WERDEN.

KONNEN.

A VORSICHT

HINWEIS:

Das ist ein Sicherheitswarnsymbol.

Achten Sie, wenn Sie dieses Symbol auf dem Produkt oder
in diesem Handbuch sehen, auf die folgenden Signalworter,
die Sie vor der Gefahr von Sachschaden sowie schweren
oder todlichen Verletzungen warnen.

A GEFAHR

AWARNUNG

Warnt vor Gefahren, die Sachschaden sowie
schwere oder todliche Verletzungen verursachen

Warnt vor Gefahren, die Sachschaden sowie
schwere oder tddliche Verletzungen verursachen

Warnt vor Gefahren, die Sachschaden oder
Verletzungen verursachen KONNEN.

Kennzeichnet spezielle Anweisungen, die sehr wichtig sind und befolgt werden miissen.

eingehalten werden.

gutem Zustand halten.

HINWEIS:

Blackmer Power Pumpen DURFEN nur in Systemen installiert
werden, die von qualifiziertem Fachpersonal konstruiert wurden.
Das System MUSS alle lokalen und nationalen Vorschriften und
Sicherheitsstandards erfiillen.

Diese Anleitung dient zur Unterstiitzung der Installation, des Betriebs
und der Wartung von Blackmer Power Pumpen und MUSS in
unmittelbarer Nadhe der Pumpe aufbewahrt werden.

Die Pumpe darf NUR von qualifizierten Mechanikern gewartet und
instand gesetzt werden. Bei der Wartung oder Instandhaltung missen
alle lokalen und nationalen Vorschriften und Sicherheitsstandards

Bitte diese Anleitung, alle Anweisungen und die Warnhinweise
sorgféltig lesen, BEVOR an der Pumpe gearbeitet wird.

ALLE Warnaufkleber, Schilder und Kennzeichen usw. stets in

L)
4 o
Gefahr von schweren

Personen- und Sachschéden
durch Maschinenteile.

Pumpenteile tragen kann.

Die Wartung darf nur von qualifizierten Technikern
und gemaB den ordnungsgemaBen Verfahren und den
Sicherheitswarnungen dieses Handbuchs ausgefiihrt werden

A WARNUNG | DasTrennen der A WARNUNG Wenn die Stromversorgung A WARNUNG Wenn die Stromversorgung
Fliissigkeiten und der — vor den Wartungsarbeiten oder der Motorantrieb
‘ druckfesten Komponenten h nicht getrennt und vor der Durchfiihrung von
R /é/ o | wahrend des Betriebs Z _#| gesperrt wird, kann Wartungsarbeiten nicht vom
M kann zu schweren ‘ es zu Stromschlagen, Stromnetz getrennt werden,
Sachschaden sowie Verbrennungen oder kann es zu Stromschlagen,
oefahrvon Personer | < chweren und todlichen e snonmar | tdlichen Verletzungen G\,eefﬁﬂ{z‘ffn”gi%hﬁf,ﬁ" Verbrennungen oder todlichen
hohen Druck. Verletzungen fiihren. tdichenverimnen. | kommen. Maschinen, Verletzungen kommen.
A\ WARNUNG Der Betrieb A\ WARNUNG Wenn die Pumpe mit A\ WARNUNG Wenn der Systemdruck
ohne installierte gefahrlichen oder giftigen vor der Durchfiihrung
. Schutzvorrichtungen \ Medien verwendet wurde, . von Wartungs- oder
kann schwere Sach- und ‘ muss das System vor //é,/ = [ Instandhaltungsarbeiten
Personenschaden oder E der Durchfiihrung von M an der Pumpe nicht
SST— todliche Verletzungen ———— Wartungsarbeiten gespiilt pr——— entlastet wird, kann
“Shutzarbeten. | Verursachen. Jeengendh | werden. oder sachschiden durch | €5 2U Personen- oder
Medien, hohen Druck. Sachschéden kommen.
A VORSICHT Stets eine Hupeinrichtung
verwenden, die das
komplette Gewicht der HINWEIS:

S SERIE 2-SCHRAUBEN PUMPEN
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EINFUHRUNG

SICHERHEITSMASSNAHMEN

Dieses Handbuch enthdlt grundlegende Bezugswerte, die beim
Transport, Einbau, Betrieb und bei der Wartung der Pumpe beachtet
werden mussen. Sie sollten deshalb als Teil der Pumpendokumentation
und fiir jedermann zugdnglich aufbewahrt werden, der an Arbeiten
mit der Pumpe oder Wartungsarbeiten beteiligt ist.

Die in diesem Handbuch enthaltenen Anweisungen miissen vor
Einbau, Betrieb und Wartung der Pumpe sorgfaltig gelesen und
vollstéandig verstanden werden.

Diese Pumpen wurden fiir den sicheren und zuverldssigen Betrieb bei
sachgemédflem Einsatz und entsprechender Wartung entsprechend
den Anweisungen in diesem Handbuch gefertigt. Eine Pumpe ist ein
druckbeaufschlagtes Gerat mit gefdhrlichen rotierenden Teilen. Eine
Nichtbeachtung der Einbau-, Betriebs- und Wartungsanweisungen
hebt die Verantwortung des Herstellers auf und kann zu Sachschaden
und Korperverletzungen fiihren.

Kennzeichnungen und Anweisungen an der Pumpe

Anweisungen hinsichtlich Drehrichtung, Flussigkeitsdurchfluss-
Konfiguration,  Sicherheitswarnungen  usw. sind eindeutig
an der Pumpe angebracht. Befolgen Sie alle angegebenen
Sicherheitskennzeichungen und -anweisungen.

Eine Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zu Folgendem fiihren:

« Betriebsstérung
- Nichtigkeit von Wartungs- und Servicevertragen

» Umweltbelastung aufgrund einer Leckage gefahrlicher
Substanzen

» Gefahrdung von Personen, die elektrischen, mechanischen und
chemischen Einwirkungen ausgesetzt sind

Qualifiziertes Personal und Schulungen

Alle am Einbau, Betrieb an der Wartung und Inspektion der Pumpe
beteiligten Personen miissen Uber die erforderlichen Qualifikationen
verfligen, um Arbeiten an der Pumpe vorzunehmen. An der
Pumpe oder in der Umgebung arbeitende Personen mdissen alle
Anweisungen und Sicherheitskennzeichungen lesen, verstehen
und einhalten. Wenn die Kenntnisse hinsichtlich Einbau und Betrieb
unzureichend sind, muissen Schulungen angeboten werden. Der
Umfang der Zustdndigkeiten des Personals, die Kompetenzen und
Aufsichtspflichten missen vom Kdufer der Pumpe streng kontrolliert
werden.

S SERIE 2-SCHRAUBEN PUMPEN

Sicherheitsrichtlinien

Alle an oder in der Umgebung der Pumpe durchgefiihrten Arbeiten
missen von Fachpersonal vorgenommen werden.

- Heile oder kalte Maschinenkomponenten miissen bauseitig
geschiitzt sein, um eine Personengefahrdung zu vermeiden.

- Vor Wartungsarbeiten missen die Pumpe gestoppt und der
Strom gesperrt werden.

« Sicherheitskennzeichnungen an den Pumpen dirfen nicht
entfernt werden.

Leckagen gefdhrlicher Medien (d. h. toxischer, entziindlicher,
explosionsfahiger ~ Stoffe  usw.) missen entsprechend
aufgefangen werden, um Personen- oder Umweltschaden zu
vermeiden.

Wenn das gepumpte Medium explosionsfahig, toxisch oder
entzlindlich ist, muss eine Warnung oder eine Alarmvorrichtung
angebracht werden, das Pumpengehause muss gut geliiftet werden
und die Betriebsstatte muss eine rauch-/feuerfreie Zone sein.

Um Schaden durch Elektrizitdit zu vermeiden, mussen alle
elektrischen Anlagen sicher geschiitzt und funktionsfahig sein
sowie regelmafig kontrolliert werden.

Die Pumpe muss den angegebenen Betriebsparametern entsprechen

Sofern keine schriftliche Erlaubnis von Blackmer vorliegt, darf
die Pumpe nicht bei héheren als den angegebenen Parametern
betrieben werden. Durch die Einhaltung dieser Vorgaben werden
Personengefahrdungen und Sachschaden vermieden.

Uberwachung der Pumpe

Zur Uberwachung und Kontrolle der Pumpe wihrend des Betriebs
missen geeignete Messgerdte installiert sein. Grundsatzlich mussen
Manometer an den Ansaug- und Auslassleitungen an der Pumpe
angebracht sein.

HINWEIS: Am Ausblasrohr der Pumpe muss ein Druckentlastungsventil
(externes Umleitungsventil) angebracht sein.
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FUNKTIONEN DER PUMPE

FUNKTIONEN DER PUMPE

Die Blackmer Pumpen der Serie S sind Kreiseldruckpumpen zur
Forderung von unterschiedlichen Flussigkeiten, die keine Feststoffe
enthalten. Die Pumpe besteht aus zwei gegeniiberliegenden
Schraubensatzen. Im Pumpenbetrieb greifen die Schrauben, die
sich an den beiden Wellen befinden, ineinander und bilden mit dem
umgebenden Pumpengehduse einen abgedichteten Hohlraum. Die
Wellen drehen sich mit konstanter Geschwindigkeit und verdrangen
die Flussigkeit entlang der Achse zur Mitte der Pumpe, wo sich der
Auslass befindet. Die hydraulische Kraft an den beiden Schrauben
wirkt gleichstark in entgegengesetzte Richtungen. Der Axialdruck an
den Wellen wird automatisch ausgeglichen

Die Saugstufe der Pumpe gewahrleistet einen konsistenten Durchfluss
mit einer einheitlichen Geschwindigkeit und geringere Verluste durch
den Widerstand. Die Pumpe hat einen relativ niedrigen NPSHr-Wert,
jedoch starke Saugkapazitaten. Die Saugstufe und der Auslass der Pumpe
befinden sich an den Seiten des Pumpenkérpers oder oben auf dem
Pumpenkorper. Dadurch ist sichergestellt, dass sich immer ausreichend
Flissigkeit zur Selbsterneuerung im Pumpenkorper flr befindet

Der separate Schraubenwellenaufbau kann an den Zweck der
Pumpenanwendung angepasst werden. Die Wellen sind aus
hochfestem Stahl gefertigt, um den Anforderungen der hoheren
Leistung und des héheren Drehmoments gerecht zu werden. Fiir
alle Anwendungen mit speziellen Anforderungen sind individuelle
Optionen des Schraubenmaterials méglich.

Die separat geschmierten Steuerzahnrader Gibertragen die Kraft von der
rotierenden Welle auf die freie Welle und vermeiden den Metallkontakt
zwischen den verzahnten und sich drehenden Schrauben. Dadurch
erhoht sich die Lebensdauer der Schrauben und Wellen.

IDENTIFIKATION DER PUMPE

DRUCKBEGRENZUNGSVENTIL

Die Pumpen der Blackmer S Serie sind mit einem Druckbegrenzungsventil
ausgestattet, das verhindert, dass sich ein zu hoher Druck aufbaut.
Der Ausgangsdruck des Druckbegrenzungsventils ist gewdhnlich
1,5 bar héher als der Betriebsdruck der Pumpe. Wenn das Abflussrohr
blockiert oder geschlossen ist, baut sich schnell Druck auf und das
Druckbegrenzungsventil 6ffnet sich. Ist die Abflussleitung Uber einen
langeren Zeitraum blockiert, steigt die Temperatur des Mediums und kann
die Pumpe beschadigen.

Bei Betrieb der Pumpe missen alle Ventile der Abflussleitung
geoffnet sein. Das Druckbegrenzungsventil ist fir die Regelung des
Durchflusses oder des Drucks nicht geeignet.

HINWEIS: Das Druckbegrenzungsventil dient dazu, die Pumpe vor zu
hohem Druck zu schiitzen und darf nicht als Druckregler des Systems
verwendet werden.

Das Typenschild, das an allen Pumpen angebracht ist, enthdlt die Seriennummer, die ID-Nummer, den Modellnamen. Es empfiehlt sich, die
Informationen des Schilds aufzuzeichnen und fiir die spatere Verwendung in lhren Unterlagen aufzubewahren. Wenn Sie Ersatzteile oder
Informationen tber die Pumpe bendtigen, missen Sie diese Angaben fiir das Gesprach mit dem Vertreter von Blackmer bereithalten.

TECHNISCHE DATEN*
2HM/2VM | 2HE/2VE 2HR 2HC
Maximale Pumpengeschwindigkeit 1800/min | 1800/min | 1800/min | 1800/min
. . 245°F 176°F 752°F 248°F
Maximale Betriebstemperatur (120°0 (80°0) (400°0) (1200)
. ) (362 psi) (362 psi) (362 psi) (232 psi)
Maximaler Differenzdruck 25 bar 25 bar 25 bar 16 bar

* Die technischen Daten gelten fiir das Standardmaterial und -aufbau.
Informieren Sie sich in den Materialspezifikationen von Blackmer (iber
optionale Materialvarianten fiir den Bau der Pumpe.

INFORMATIONEN FUR DIE INBETRIEBNAHME

Modellnummer:

Seriennummer:

ID-Nummer:

Installationsdatum:

Ablesung Einlassmanometer:

Ablesung Ablaufmanometer:

Durchflussmenge:

S SERIE 2-SCHRAUBEN PUMPEN
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ENTGEGENNEHMEN, HANDHABUNG UND LAGERUNG

ENTGEGENNAHME

Stellen Sie die Ausriistung bei Empfang in einem beaufsichtigten
Bereich ab.

Die gewohnlichen Verpackungskisten der Pumpe dirfen
unabhangig von den Witterungsbedingungen nicht ldnger
als 30 Tage ab Lieferung auBlerhalb von Gebduden gelagert
werden Eine unsachgemdBe Lagerung kann die Ausriistung
beschadigen und zum Erléschen der Garantie fihren.

Blackmer kann auf Anfrage Verpackungen fiir eine langere
Lagerung zur Verfiigung stellen.

DerKunde st allein verantwortlich fiir die Einhaltung der Verpackungs-
und Lagerungsanforderungen der Technischen Vereinbarung mit
Blackmer.

Kontrolle der Teile und der Qualitat

Prifen Sie bei Eingang der Lieferung die Pumpe, den Antrieb,
die Ersatzteile, das Zubehor und die Dokumentation anhand des
Lieferscheins auf fehlende oder beschdadigte Komponenten. Die
Informationen der fehlenden oder beschadigten Komponenten
mussen dem Spediteur oder Blackmer mitgeteilt werden.
Schadensersatzanspriiche missen zum Zeitpunkt der Annahme und
Priifung geltend gemacht werden.

BE- UND ENTLADEN

1. Verwenden Sie fir den Transport geeignetes
Hebezeug und bringen Sie Hebedsen an den
auf der Verpackung markierten Stellen an.
Halten Sie die geltenden Vorschriften fur das
Heben schwerer Lasten strikt ein.

HINWEIS: Heben Sie die Pumpe nicht am
Lagergehause an.

A\ VORSICHT

K

Gefahr von schweren

Personen- und 2

Sachschéden durch
Maschinenteile.

. Bringen Sie zum Anheben der Pumpe die
Anhédngerosen an den Auslassflanschen an wie
in Abbildung 1.

3. Beim Heben der Pumpenanlage (einschlief3lich
Motor) muss die Kette am Haken der Grundplatte
befestigt werden. Achten Sie darauf, dass die
Leitungen oder angebrachte Vorrichtungen
nicht beschadigt werden. Siehe Abbildung 2.

ABBILDUNG 1 HEBEN DER PUMPE

S SERIE 2-SCHRAUBEN PUMPEN

LAGERUNG UND KONSERVIERUNG

Die Pumpenteile sind in der Verpackung an Gleitplatten befestigt, um
Schaden beim Be- und Entladen zu vermeiden. Alle Pumpenéffnungen
sind mit Blindflanschen oder Schutzkappen ausgestattet, damit der
Hohlraum der Pumpe nicht verschmutzt wird.

Die Pumpe darf nicht sofort installiert und in Betrieb genommen
werden. Wenn die Pumpe installiert, jedoch nicht in Betrieb
genommen wird, muss sie, wie unten angegeben, konserviert werden.

e

ABBILDUNG2 HEBEN DER EINHEIT

1. Lagern Sie die Pumpe an einem sauberen und trockenen Ort.

2. Tragen Sie saure- und harzfreies Fett auf alle inneren Teile der
Pumpe auf.

3. Prifen Sie, ob alle Blindflansche und Schutzkappen
ordnungsgemaB an den Offnungen der Pumpe angebracht sind.

4. Tragen Sie auf alle frei liegenden Wellenteile und Bereiche, die
nicht durch Lackierungen geschiitzt sind, Konservierungsmittel
auf.

5. Decken Sie die Pumpe und den Antrieb mit Hillen aus Kunststoff
oder wasserfesten Planen ab.
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INSTALLATION

Die folgende Installationsanleitung dient der ordnungsgemaBen
Installation der Pumpe. Der fehlerfreie Betrieb einer Pumpe beginnt
mit einem ordnungsgemdBen Installationsverfahren, das die
Lebensdauer Ihrer Pumpe verldangert. Kontaktieren Sie bei Fragen zum
Installationsprozess den technischen Kunden-Service von Blackmer.

HINWEIS:

Blackmer Power Pumpen dirfen nur in Systemen installiert
werden, die von qualifiziertem Fachpersonal konstruiert
wurden. Der Aufbau der Anlage muss den geltenden
Vorschriften und Normen entsprechen sowie mit Warnung
vor potenziellen Gefahren gekennzeichnet werden.

A\ WARNUNG

D /1/

My
Y

Gefahr von hoher
Spannung. Gefahr
von Stromschlagen,
Verbrennungen oder
todlichen Verletzungen.

Installieren, erden und verkabeln Sie
die Pumpe gemal den Anforderungen
der lokalen Vorschriften fiir elektrische
Anlagen bzw.gemaR dem Nationalen
Electrical Code (NEC).

Installieren Sie den Notausschalter in
der Nahe des Motors.

ﬂ Trennen und sperren Sie vor der
Installation und Wartung die
Stromversorgung.

Das elektrische Zubehdr MUSS den
auf dem Typenschild angegebenen
Spezifikationen entsprechen.

Der Motor muss mit Warmeschutzvorrichtungen
ausgestattet sein, die den elektrischen Schaltkreis bei
Uberhitzung unterbrechen. Andernfalls kann der Motor
unerwartet und ohne Warnung starten.

HINWEIS ZUR REINIGUNG VOR DER INSTALLATION:

In neuen Pumpen befinden sich mdglicherweise Riickstande
der Testfllssigkeit und Rostschutzmittel. Spilen Sie die
Pumpe vor Gebrauch ggf. aus. Fremdkorper in der Pumpe
VERURSACHEN erhebliche Schiden. Der Zufuhrbehilter
und die Einlassleitung MUSSEN gereinigt vor der Installation

und Inbetriebnahme der Pumpe ausgespiilt werden.

STANDORT

Die Pumpe entspricht bestimmten Anforderungen an die Kapazitat
bei einem spezifischen Druck. Bei der Installation missen Sie der
Ansaug- und Abflussseite der Pumpe besondere Aufmerksamkeit
schenken, um diesen Anforderungen gerecht zu werden. Diese
Informationen Uber den geplanten Standort der Pumpeninstallation
missen den Ingenieuren von Blackmer vom Kdufer Ubermittelt
werden. Bitte kontaktieren Sie die Ingenieure von Blackmer, wenn
sich die geplanten Bedingungen und der Standort der Pumpe dndern,
um den sicheren Betrieb der Pumpe zu gewabhrleisten.

Fur die Anlage des Fundaments der Pumpe muss ausreichend Platz
vorhanden sein. Das ist eine wichtige Voraussetzung fiir die Montage und
die Demontage, die Installation, den Betrieb und die Wartung der Pumpe.

Es empfiehlt sich, die Pumpe so nah wie mdglich an der Quelle
der Medienzufuhr aufzustellen. Der Standort fir die Pumpe muss
sauber und trocken sein. Es muss genug Platz fiir die Ausfiihrung der
Installations-, Wartungs- und Konservierungsarbeiten sein.

HINWEIS: Wenn die Pumpe in einem Schacht oder in einer Nische
aufgestellt werden muss, ist es erforderlich den Standort auszumessen
und die Messungen zu beriicksichtigen, um eine Uberflutung oder
andere zu erwartende Schwierigkeiten bei der Installation, Wartung
und Konservierung der Pumpe zu vermeiden.

FUNDAMENT

Der Boden unter dem Fundament muss Vibrationen absorbieren
und einen festen Halt fiir die gesamte Pumpe gewdhrleisten. Im
Allgemeinen wird fiir den Bau des Fundaments Stahlbeton verwendet.

Schiitten Sie den Raum unter der Grundplatte mit flissigem

Zement und Sand auf. Fillen Sie die Masse durch das Einflllloch der
Grundplatte auf, um Luft in der Masse zu vermeiden.

Noe/

|
W//’// 117
I

Grundplatte

Marteln 7 y//

S

Oberseite des Fundaments

ABBILDUNG 3 MORTELN

Der Bereich des Pumpenstandorts und die Positionierung der
Ankerschraube des Fundaments kdnnen gemal der beschrifteten
Umrisszeichnung der Pumpe von Blackmer festgelegt werden.

Esist eine korrekte Messung erforderlich, damit die Ankerschrauben korrekt
positioniert werden und halten, wenn der Beton aufgefiillt wird. Alle
Schrauben miissten in Hiilsen installiert werden. Der Innendurchmesser der
Hilsen muss etwa drei- bis viermal so grof3 sein wie der AuBendurchmesser
der Ankerschrauben. Gewodhnlich werden zwei Methoden genutzt, um zu
verhindern, dass sich die Schraube dreht (siehe Abbildung 3).

Option A: Bringen Sie eine Schweif3naht auf dem Schraubenkopf an,
damit sich die Schraube nicht dreht (siehe Abbildung 4).

Option B: Die Schraube kann
auch die Form einer Stange
haben, die wunterhalb der
Hulse auf 90° gebogen wurde.
Schitzen Sie den Raum
zwischen der Ankerschraube
und der Hiilse vor Beton oder
Mortel. Die Ankerschrauben
missen mindestens so lang
sein, dass unter der Grundplatte
20 bis 40 mm Platz fir die
Betonfiillung bleibt. Wenn die
Pumpe waagerecht steht, sollen
die Schrauben 6 bis 10 mm aus
den Muttern herausragen.

Ankerschraube

Wenn die Pumpe auf einer
Stahlplatte oder einer anderen
Struktur aufgestellt werden
muss, installieren Sie die
Pumpe auf der Oberflache und
moglichst in der Ndhe der Haupttrdager, Dachbalken oder tragenden
Wande. Mithilfe von Stiitzen muss der Rundlauf der Pumpe und
des Motors gesichert werden, um Schaden durch Strukturen oder
Grundplatten, die nicht der Form entsprechen, zu vermeiden.

ABBILDUNG 4 FUNDAMENT

S SERIE 2-SCHRAUBEN PUMPEN
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INSTALLATION

ROHRLEITUNGSSYSTEM

Die wichtigsten Betriebsteile der Pumpe werden an den zwei
Schrauben befestigt, deshalb ist der Abstand zwischen den
Schrauben und dem Pumpenkorper extrem klein. Es ist sehr wichtig,
dass die Leitungen (vor allem die Leitung auf der Ansaugseite)
sorgfaltig gereinigt werden, bevor die Leitung an die Pumpenflansche
angeschlossen wird.

Nachdem die Pumpe auf dem Fundament installiert und gesichert
wurde, konnen die Leitungsanschlisse installiert werden.

HINWEIS: Machen Sie auf der Umrisszeichnung alle
Leitungsverbindungen ausfindig, beachten Sie die Gr63e der Flansche
und alle weiteren fiir die Leitung relevanten Angaben. Die Leitungen
sollten so kurz und direkt wie mdéglich sein. Verwenden Sie lange
Rohrbdgen, wenn Sie die Richtung der Leitung @ndern missen.

Wenn Sie die Ansaugleitung und die Auslassleitung sowie andere
zugehdrige Leitungen legen, muss mindestens 1,2 Mal die gesamte
Pumpenldnge (ohne Antriebseinheit).

Die Ansaugleitung muss mindestens dieselbe Gro3e haben wie der
Durchmesser des Einlasses. Es kann akzeptiert werden, wenn die
Ansaugleitungen eine Klasse gréBer sind als der Einlass. Wenn die
GroBBe des Einlasses z. B. 150 mm betrdgt, sollte die Ansaugleitung
200 mm groB sein. Der Durchmesser der Leitung [die Ldnge der
Leitung muss vier (4 x) Mal groBer sein als der Durchmesser der
Leitung] verbindet die Ansaugleitung mit dem Einlass. Die GroRe der
Ablassleitung muss dem Durchmesser des Auslasses entsprechen.

Alle groBeren Leitungsteile, einschlieBlich Saugleitungen, Ablassrohre,
Ventile und Siebe mussen unabhdngig gestiitzt und ordnungsgemafd
installiert werden, um die Pumpe nicht unnétig zu belasten. Die
Leitungsflansche missen ordnungsgemafl an den Pumpenflanschen
ausgerichtet werden. Schieben Sie einen Flanschbolzen durch die
Leitung und den Pumpenflansch, um die Ausrichtung zu priifen. Wenn
sich die Bolzen problemlos durch die Bolzenbohrungen schieben
lassen und die Flanschflachen parallel zueinander sind, ist die Leitung
ordnungsgemal ausgerichtet.

FALSCH RICHTIG
LUCKE
WINKEL
;.%EE

NICHT MITTIG

Alle Ventile und Filter der Ansaugleitung und der Ablaufleitung
missen unabhdngig abgestiitzt und gesichert werden, damit kein
Druck auf die den Pumpenkdrper ausgelibt wird. Der Flansch der
Leitung muss den Flanschen der Pumpe direkt zugewandt sein. Priifen
Sie die Ausrichtung der Leitungen und Anschliisse, indem Sie durch
die Locher der Leitungsflansche und der Anschlussflansche sehen.
Wenn sich die Bolzen frei durch die Bohrungen bewegen und die
Flansche parallel zueinander sind, war die Ausrichtung erfolgreich.

Wird die Pumpe mit einer erhohten Ansaugleitung betrieben,
muss das Ansaugleitungssystem in Bezug auf das Originaldesign
ordnungsgemalf installiert werden.

Die NPSH der Saugleitung muss grof3er sein als die NPSH der
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Pumpe. Es kann nicht erwartet werden, dass die Pumpe Defizite
des Saugleitungssystems wie enger Durchlauf, viele Winkel, Ventile
und einen ibermaBig hohen Punkt tber der Saugstufe der Pumpe
ausgleicht. Unter diesen Umstéanden kommt es unvermeidlich zu
Hohlrdumen und die Pumpe arbeitet nicht mit der normalen Kapazitat.

Die Pumpe und das Pumpenzubehér missen von Ventilen
ferngehalten werden, um Krafteinwirkungen bei Drucktests und dem
Spllen des Leitungssystems zu vermeiden.

ZUBEHOR DES LEITUNGSSYSTEM
ANSAUGSIEB

Blackmer geht davon aus, dass auf der Ansaugseite der Pumpe
zumindest zeitweise ein Ansaugsieb installiert wird, bis das neue
System von allen Riicksténden befreit ist. Die Flache des Siebs sollte
so grof3 wie méglich sein. Im Allgemeinen sollte das Sieb 40 Maschen
haben und 20 oder 10 Maschen fiir hochviskose Anwendungen.
Die tatsachliche Auffangflache muss ca. 5 bis 7 Mal so gro3 sein
wie die Querschnittsfliche des Durchflusses der Ansaugleitung.
Bei hochviskosen Medien von mehr als 200 mm?*/s muss sie 10 bis
20 Mal so groB sein wie die Querschnittsfliche der Leitung. Der
maximale Differenzdruck betrdgt 0,1 bar. Das Sieb auf der Ansaugseite
verhindert, dass Feststoffe in die Pumpe eindringen und bestimmte
Teile der Pumpe beschadigen. Installieren Sie auf beiden Seiten des
Siebs Manometer, um festzustellen, wann das Sieb gereinigt werden
muss. Das installierte Sieb muss leicht zu warten und zu reinigen sein.

Im Allgemeinen kdnnen Siebe fiir alle Flissigkeiten verwendet
werden auBler fiir extrem hochviskose Medien. In diesen Fillen kann
kein Sieb installiert werden, deshalb ist die Reinigung der Leitungen
und des Zubehérs obligatorisch.

RUCKSCHLAGVENTIL

Wenn die Ablassleitung eine hohe Férderhéhe hat und das Medium
beim Stoppen der Pumpe in die tiefere Pumpe zurtickflieBt, muss ein
Riickschlagventil installiert werden. Das Ventil verhindert hydraulische
StoBe auf die Pumpe und in der Hauptsache ermdglicht es das
separate Starten der Pumpe in parallelen Verbindungssystemen.

DRUCKENTLASTUNGSVENTIL

Zwischen dem Ablaufflansch der Pumpe und dem Absperrhahn (an
der Ablaufleitung nach dem Ablaufanschluss) muss ein externes
Ablassventil installiert sein, um die Pumpe und das Leitungssystem
zu schiitzen. Der Druck und das FlieBverhalten missen mit dem
Betriebsdruck und dem Durchfluss in der Pumpe Ubereinstimmen.
Das Medium muss durch das Ventil in die Saugquelle zuriickkehren.

HINWEIS: Das interne Druckbegrenzungsventil dient dazu,
die Pumpe vor zu hohem Druck zu schiitzen und darf nicht als
Druckregler des Systems verwendet werden.

MESSGERATE

Zur Uberwachung und Kontrolle der Pumpe wahrend des Betriebs
muss ein geeignetes Messgerat installiert sein. Das Vakuummeter und
das Manometer kdnnen separat an der Einlass- und der Auslassleitung
nah an der Pumpe installiert werden.

AUSRICHTUNG DER KUPPLUNG

Die Winkelabweichung, der Radialschlag und das Axialspiel der
Kupplung missen auf ein Minimum reduziert werden, um Larm und
Vibration zu vermeiden sowie Abnutzung und Verschleif3 der Lager
und Kupplungen zu verringern.
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INSTALLATION

HINWEIS: Das Axialspiel der Kupplung musslaut Spezifikationzwischen
2 und 5 mm betragen. Informieren Sie sich {iber die Vorschriften des
Herstellers, wenn Sie eine Spezialkupplung verwenden.

Das Pumpenaggregat von Blackmer (einschlieBlich Antrieb, Grundplatte
und Zubehdr) wurde vor der Auslieferung ausgerichtet. Das Heben, der
Transport und der Anschluss der Leitungen konnen jedoch geringfligige
Abweichungen verursachen. Bei der Installation muss deshalb eine
Priifung der Ausrichtung und ggf. eine Ausrichtung erfolgen:

Priifen Sie die Ausrichtung der Kupplung nachdem die Grundplatte
nivelliert wurde und nachdem die Leitungen angeschlossen wurden
und fiihren Sie abschlieBend einen Test vor der Inbetriebnahme durch.
Wenn das gepumpte Produkt eine hohe Temperatur hat (bei der
ersten Verwendung), muss eine Ausrichtung der Kupplung erfolgen,
wenn die Pumpe ihre Betriebstemperatur erreicht hat.

Der Antrieb muss installiert und gemaB den vom Motorhersteller
bereitgestellten Anweisungen angeschlossen werden. Halten Sie sich
bei der Installation an die Anforderungen an die Anschliisse des
Motors und der Pumpe. Die Drehrichtung des Motors und der Pumpe
mussen nach dem Pfeil, der die Drehrichtung an der Pumpe anzeigt,
ausgerichtet werden.

AWARNUNG Der Betrieb ohne installierte

Schutzvorrichtungen
kann schwere Sach- und
Personenschaden oder
todlichen Verletzungen
verursachen.

Nicht ohne installierten
Schutz arbeiten.

Wenn die Pumpe und die Antriebseinheit angeschlossen sind,
muss die Pumpe mit dem Medium gefiillt werden, bevor Sie die
Drehrichtung des Antriebs tGberprifen.

HINWEIS: Die Pumpe darf nie trocken laufen, da sonst die Dichtungen
beschadigt werden.

VERDUBELUNG

Wenn die Pumpe ca. eine Woche in Betrieb ist, muss die Kupplung auf
maogliche Ausrichtungsfehler gepriift werden, die durch die Leitungs-
oder Temperaturbelastung verursacht werden. Die Prifung muss
sofort nach dem Ausschalten der Pumpe erfolgen und bevor sie
abgekihlt ist. Wenn die Ausrichtung korrekt ist, muss der Antrieb
diagonal an den FiiBen gediibelt werden.

SCHMIERUNG - .
1 % =
Die Lager und Getriebe pﬁo\qﬁ
der  2-Schrauben- \‘= _ >J _ ELL
P Black = \
ergen i senmorer | L N R
) 2

und/oder Schmierfett
geschmiert
Abbildung 5).

(siehe

ABBILDUNG 5
1 Schmieréleinlass 2 Fetteinlass

SCHMIEROL

Das Getriebedl im Getriebe wird verwendet, um die Steuerzahnrader
der Pumpe zu kihlen. Die Kugellager werden mit Spritzbedlung
geschmiert. Blackmer empfiehlt die Verwendung von hochwertigem
Getriebedl mit Entschdaumerzusatzen, Anti-Oxidations-und
Korrosionsinhibitoren sowie verschlei3festen Wirkstoffen. Das
Getriebedl sollten diese Anforderungen erfiillen:

ISO 150VG

Viskositat bei 50 °C 80 - 165 ¢St

190 °C-200°C

Flammpunkt:

Blackmer empfiehlt diese allgemeinen Getriebedle:
Mobil Industrial Gear Qil, No. 1204
The Great Wall Industrial Gear Oil, No.150#

Die Zeitabstanden, in denen das Getriebedl ersetzt werden sollte:

Neue Pumpe Gesamtbetriebszeit insgesamt 260 Stunden

Diskontinuierlicher Betrieb | Gesamtbetriebszeit insgesamt 600 - 1.200 Stunden

Kontinuierlicher Betrieb Gesamtbetriebszeit insgesamt 2.200 Stunden

Wenn die Pumpe in Betrieb ist, muss sich der Fiillstand des Ols in der
Mitte des Sichtfensters befinden. Die niedrigste Position muss vom
Sichtfenster aus zu sehen sein. Wenn die Pumpe nicht in Betrieb ist, darf
der Fiillstand des Ols die Position des Sichtfensters nicht tibersteigen.

SCHMIERFETT

Schmieren Sie das zweireihige Schragkugellager, indem Sie Fett mit
einer Olspritze oder einem Olkanister einspritzen.

HINWEIS: Tragen Sie das Fett unter normalen Betriebsbedingungen
alle 800 Gesamtbetriebsstunden auf.

Verwenden Sie fur alle Anwendungen dasselbe Schmierfett.
Wenden Sie sich an den Hersteller des verwendeten Fetts, wenn die
Betriebstemperatur zu stark ansteigt oder die Last zu groB ist.

SPULUNG DER PUMPE

HINWEIS: Spiilflissigkeiten, die Gber einen ldngeren Zeitraum in der
Pumpe bleiben, miissen schmierende und nicht korrosive Mittel sein.
Werden andere Flissigkeiten verwendet, muss die die Pumpe sofort
ausgesplilt werden.

1. Betreiben Sie die Pumpe beim Spilen mit geodffnetem
Auslassventil und geschlossenem Einlassventil. Blasen Sie Luft
durch die Diibelloch des Manometers am Einlass oder durch den
groBeren Hilfsbeschlag der Einlassleitung. Pumpen Sie die Luft in
Zeitintervallen von 30 Sekunden, um Pumpe zu leeren.

2. Lassen Sie 1 Minute lang eine mit dem System kompatible
Spulflussigkeit durch die Pumpe laufen, um Riicksténde des
urspriinglich gepumpten Mediums zu entfernen.

3. Entfernen Sie die Spiilflissigkeit wie in Schritt 1 beschrieben.
HINWEIS: Nach dem Spiilen bleiben Rickstande der Spiilflissigkeit in
der Pumpe und in den Leitungen.

HINWEIS: Entsorgen Sie alle verbrauchten Flissigkeiten gemal3 den
geltenden Gesetzen und Vorschriften.

S SERIE 2-SCHRAUBEN PUMPEN
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| BETRIEB

VORBEREITUNG DER PUMPE

Die letzte Priifung vor der Inbetriebnahme ist sehr wichtig, um Probleme
beim Betrieb zu vermeiden. Unten sind wichtige Schliisselelemente der
Prifung der Pumpe vor der Inbetriebnahme aufgefiihrt.

1. Prifung aller Leitungen Prifen Sie die einzelnen

STARTEN DER PUMPE

1. Offnen Sie das Saug- und das Ablassventil, um das gesamte

Leitungssystem freizugeben.

HINWEIS: Prifen Sie vor dem Start, ob alle Ventile und
Vorrichtungen an der Ansaug- und der Ablassseite gedffnet sind.

Leitungshalterungen, priifen Sie auf Leckagen und unnétigen
Druck der Leitungen auf die Pumpe. Spilen Sie alle
Betriebsleitungen, um Fremdkorper aus der Anlage zu entfernen.
Prufen Sie die Ventile und Messgerate auf Funktionstlichtigkeit
sowie die Eignung der SiebgroRe.

. Stellen Sie sicher, dass der Hohlraum der Pumpe mit dem
Medium gefllt ist.

Max.
LN

ABBILDUNG 6 Olstandsanzeige des Gehiuses

. Priifen Sie im Getriebegehéuse, ob der Fiillstand des Ols
ordnungsgemal ist. Zu viel Ol fiihrt zur Uberhitzung des
Getriebes (siehe Abbildung 6).

. Prifen Sie die Manometer und andere Messgeréte.

. Prifen Sie alle elektrischen Anlagen (z. B. Kabel, Prifleitungen
und Zubehor).

Wenn die Pumpe einen Heizmantel hat, heizen Sie das
Pumpengehduse auf die vorgeschriebene Temperatur auf. Als
Heizmedium kénnen heies Wasser oder Ol verwendet werden.
Wahlen Sie je nach Material des Pumpengehauses die geeigneten
Druck fiir das Heizmedium, der zwischen 2,0 bis 8,0 bar
(29,0 bis 116 psi) betragen muss. Der Einlass und der Auslass
befinden sich am Pumpengehduse. Die Differenz zwischen der
Temperatur der gepumpten Flissigkeit und der Temperatur des
Heizmediums muss mdglichst gering sein, um internen Druck
zu vermeiden. Insbesondere fiir gusseiserne Pumpen darf der
Temperaturunterschied zwischen dem Pumpmedium und dem
Heizmedium unter 50 °C (122 °F) liegen.

Die Pumpeninstallation ist mit einer doppelten mechanischen
Dichtung ausgestattet, um das Flissigkeitssystem abzudichten.
Der Druck der Flussigkeitsdichtung muss 1,0 bis 2,0 bar (14,5 bis
29,0 psi) betragen und hoher sein als in der Ansaugstufe der
Pumpe. Es sind alle Regeln und Vorschriften fiir die Dichtung der
des Fliissigkeitssystems einzuhalten, wie in der Anleitung der
Dichtungsflussigkeitssystems beschrieben.

. Priifen Sie manuell die Wellenrotation, um zu prifen, ob sich
die Pumpenwelle und die Motorwelle frei bewegen kdnnen.
Reibungen und Behinderungen miissen lokalisiert und vor der
Inbetriebnahme der Pumpe korrigiert werden.

. Priifen Sie, ob die Motordrehung korrekt ist. Beachten Sie die
Richtungskennzeichen an der Pumpe.
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2A. Wenn die Pumpe mit Warmemantel installiert wurde, fillen
Sie das Heizmedium ein und erwdrmen die Pumpe auf die
vorgeschriebene Temperatur.

2B. Wenndie Pumpe miteinerdoppelt wirkenden Gleitringdichtung
ausgestattet ist, fillen Sie die Dichtungsfliissigkeit ein und
Uiberwachen das Dichtungsflussigkeitssystem.

3. Drehen Sie die Kupplung mit der Hand, um festzustellen, ob
Reibung oder Behinderungen auftreten.

4, Starten Sie den Motor/Antrieb

5. Wenn die Pumpe nach dem Start ohne Kapazitat anlduft, miissen
Sie die Pumpe stoppen. Starten Sie die Pumpe nach einigen
Minuten erneut. Wenn die Pumpe weiterhin nicht funktioniert,
muss der Grund geklart werden. Weitere Anleitung finden Sie im
Abschnitt Fehlerbehebung dieses Handbuchs.

BETRIEB DER PUMPE

1. Prifen Sie die Pumpe auf ungewdhnliche Gerdusche
und Vibrationen. Alle ungewdhnlichen Vibrationen und
Verdnderungen im Klang miissen untersucht und korrigiert
werden, um den normalen Betrieb wiederherzustellen.

2. Priifen Sie die Temperatur des Lagergehduses. Die Temperatur
des Lagers kann bei sicherem Betrieb auf 65 °C bis 75 °C
steigen. Bei der Beurteilung von Temperaturschwankungen,
die Uber die normalen Betriebsbedingungen hinausgehen,
missen die Temperatur der gepumpten Flissigkeit und die
Umgebungstemperatur berticksichtigt werden.

Eine Temperatur des Lagers von bis 90 °C kann als normal betrachtet
werden. Die Stabilitdt der Temperatur in diesem Rahmen ist der beste
Indikator fiir einen normalen Betrieb. Ein plotzlicherTemperaturanstieg
weist darauf hin, dass es Probleme mit dem Lager gibt. Das Lager muss
sofort gepriift werden.

VORSICHT: Messen Sie die Temperatur nicht mit der Hand!

STOPPEN DER PUMPE
1. Schalten Sie den Motor und die Pumpe aus.
2. SchlieBen Sie das Ansaug- und das Ablassventil.

3. Ist die Pumpe mit einem Heizgerat ausgestattet, stoppen Sie
zuerst das Heizgerdt und schlieBen nach der Abkihlung das
Dichtungssystem.



ABSCHNITT 6 inch,
FEHLERBEHEBUNG "

HINWEIS:
Die Wartung darf nur von qualifizierten Technikern
und gemaB den ordnungsgemaBen Verfahren und den
Sicherheitswarnungen dieses Handbuchs ausgefiihrt werden

UNTER
KAPAZITAT

UBER
KAPAZITAT

FEHLERBBEHEBUNG

In der Pumpe befindet sich kein Medium.
« Fiihren Sie die ordnungsgemaBe Menge des gepumpten Mediums zu.

Die Ansaugleitung hat ein Leck.
« Priifen Sie alle direkten Anschliisse zwischen der Ansaugleitung und der Ablassleitung.

Ungeniigendes Absaugen
« Priifen Sie die Leitung. Wenn die Durchflussgeschwindigkeit zu hoch ist, muss der
Durchmesser der Leitungen vergroBert werden. Ist die Viskositat des Mediums zu hoch,
muss geheizt werden.
« Reinigen Sie das Sieb, wenn es verstopft ist.

Die Flussrichtung in der Ansaugleitung andert sich plétzlich.
« Die Ventillocher funktionieren nicht ordnungsgemaR und wahrscheinlich ist es zu
Hohlrdumen gekommen.
- Offnen Sie die Ventile vollsténdig, um die Leitung zu korrigieren.

Die Raume zwischen den Schrauben, der Schraube und dem Gehéuse sind zu grof und es
kommt zu VerschleiB und Abnutzung.
« Ersetzen Sie die verschlissenen Teile.

GroRe Fremdkdrper oder Verunreinigungen der beweglichen Teile.
« Drehen Sie die Pumpenwellen in entgegengesetzter Richtung, um Fremdkdrper
und Verunreinigungen zu entfernen.
« Zerlegen Sie die Pumpe ggf. und fiihren Sie ein Wartung durch.

Interne Komponenten dehnen sich aufgrund von Warme aus.
« Drehen Sie die Pumpenwellen nach der Abkiihlung per Hand.
- Starten Sie die Pumpe neu.

Das Lager ist defekt oder es ist kein Ol im Lagergehause.
« Zerlegen Sie die Pumpe, um das defekte Lager ggf. auszutauschen.
« Geben Sie gemdR der Anleitung in diesem Handbuch Getriebedl zu.

Falsche Drehrichtung.
« Kehren Sie die Richtung der Drehung des Antriebs um.

Falsche Ausrichtung der Kupplung.
« Richten Sie die Kupplung aus.

Die Umlaufgeschwindigkeit der Pumpe (N) ist zu gering.
« Priifen Sie den Motor.
« Ermitteln Sie die Ursache der niedrigen Umlaufgeschwindigkeit. Siehe die Anleitung des
Herstellers zur Erhéhung der Umlaufgeschwindigkeit.

DerAblaufdruckisthoheralsderBetriebsdruck derPumpeunddasRiicklaufventil hatsich gedffnet.
«Verringern Sie den Ablassdruck.

Die mechanischen Dichtungen haben ein Leck.
« Priifen und ersetzen Sie die mechanischen Dichtungen.

9 S SERIE 2-SCHRAUBEN PUMPEN
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Pk

ROUTINEMASSIGE UND VORBEUGENDE WARTUNG

ad

Gefahr von schweren
Personen- und

Sachschdden durch
Maschinenteile.

Pumpenteile tragen kann.

Die Wartung darf nur von qualifizierten Technikern
und gemaB den ordnungsgemafBen Verfahren und den
Sicherheitswarnungen dieses Handbuchs ausgefiihrt werden

AWARNUNG Dels T.renn.en der AW ARNUNG Wenn die Stromversorgung AWARNUNG Wenn die Stromver§orgung

Fliissigkeiten und der — vor den von oder der Motorantrieb
1’; . druckfesten Komponenten B Wartungsarbeiten nicht vor der Durchfiihrung von
//2¢ o | wahrend des Betriebs 25 _#| getrennt und gesperrt wird, Wartungsarbeiten nicht vom

M kann zu schweren ‘ kann es zu Stromschlagen, Stromnetz getrennt werden,
Sachschdden sowie Verbrennungen oder kann es zu Stromschldgen,

Sefarvon Pesonen | ¢ hweren und tadlichen Gfg?;ﬁyggnhﬁfgrrnssﬁlnanggg todlichen Verletzungen G\,eefﬁg{z‘ﬁ’n'gse%hmrfh" Verbrennungen oder tidlichen

hohen Druck. Verletzungen fiihren. tihentiionngen. | kommen. Maschinen. Verletzungen kommen.

A\ WARNUNG Der B.etrieb. AWARNUNG We?n d.ie Pumpe m?t . A\ WARNUNG Wenn der Systsmdruck
ohne installierte gefahrlichen oder giftigen vor der Durchfiihrung
Schutzvorrichtungen \ Medien verwendet ‘ von Wartungs- oder
kann schwere Sach- und g‘ wurde, muss das System /é/ = [ Instandhaltungsarbeiten
Personenschaden oder vor der Durchfiihrung M an der Pumpe nicht
todlichen Verletzungen von Wartungsarbeiten entlastet wird, kann

Nichtchne nstallerten |\ eryrsachen. G\leefﬁg{zvuor}ngsecnhmrcehn gespiilt werden. Sefahrvon Pesonen | es zu Personen- oder

%?F?.ZL"&"&?SS’ hohen Druck. Sachschaden kommen.

A VORSICHT Stets eine Hut?einrichtung

“ verwenden, die das
komplette Gewicht der HINWEIS:

Lesen Sie die Wartungsanleitung fiir Spezialpumpen und
maBgeschneiderte Pumpen in diesem Handbuch.

TAGLICHE WARTUNG

1. Priifen Sie den Olstand im Getriebe. Demontieren Sie ggf. die
Verschlussschraube oben auf dem Getriebegehduse und fillen
Sie das Ol bis zur Mitte des Sichtfensters auf.

2. Achten Sie auf ungewdhnliche Gerdusche und Vibration.

3. Uberpriifen Sie, ob die Pumpenwelle beim Betrieb der Pumpe
ein Leck hat. In Bezug auf die Gleitringdichtung kann es zur
Verdampfung des Produkts kommen und einer sichtbaren Leckage
kommen. Bei einigen Anwendungen ist eine geringfligige Menge

[3 ml/h (0.10 oz/h) bis 5 ml/h (0.17 o0z/h)] zuldssig.

Kupplung/Spezialkupplung: Bitte lesen Sie die speziellen

Anweisungen des Herstellers im Anhang.

Antrieb: Bitte lesen Sie die speziellen Anweisungen des Herstellers im

Anhang.

Spezielles Zubehdr: Bitte lesen Sie die speziellen Anweisungen des
Herstellers zur Wartung des Zubehors im Anhang, wenn die Pumpe

mit speziellem Zubehor geliefert wird.

WOCHENTLICHE WARTUNG

1. Wurde die Pumpe eine Woche nicht benutzt, 6ffnen Sie das

Absaug- und das Ablassventil und starten die Pumpe im Leerlauf.

2. Priifen Sie den Betrieb des Absaug- und des Ablassventils.

S SERIE 2-SCHRAUBEN PUMPEN

VIERTELJAHRLICHE WARTUNG

1. Prifen Sie alle Ankerschrauben, Schrauben und die Halterungen
der Bolzen auf Festigkeit.

2. Fiihren Sie einen Olwechsel durch, wie in diesem Handbuch

beschrieben. Drehen Sie die Verschlussschraube des Ablaufs des
Getriebes auf, zerlegen Sie die Verschlussschraube des Oleinlasses

und geben Sie neues sauberes Ol in den Gummi des Getriebes.
Ziehen Sie die Verschlussschraube wieder an und fiillen Sie

das Getriebedl bis in Hohe des Sichtfensters auf. Ziehen Sie die
Verschlussschraube des Oleinlasses wieder an. Tragen Sie Fett auf
das Vorderteil des Lagergehauses aus, wie im Handbuch gezeigt.

3. Prufen Sie die Erdung des Motorgehduses und der Grundplatte

der Pumpe. Der Erdungswiderstand darf héchstens
1Q betragen. Die Priifung des Erdungswiderstands wird alle
drei Monate durchgefiihrt.

JAHRLICHE WARTUNG

1. Priifen Sie die Ausrichtung der Kupplung.

2. Priifen Sie die Pumpenleistung, den Druck und die

Stromversorgung sowie die Daten auf dem Typenschild des
Motors. Wenn sich Druck und Leistung stark verringert haben,
muss die Pumpe zerlegt und die verschlissenen Teile miissen
ersetzt werden. Wenn die Leistung der Pumpe zufriedenstellend
ist, muss sie flr die Priifung nicht demontiert werden.
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MONTAGE UND DEMONTAGE
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Die Handblicher der Blackmer Pumpen und die Ersatzteillisten finden Sie auf der Website von Blackmer

(www.blackmer.com). Bitte wenden Sie sich an den Kunden-Service von Blackmere.
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ABSCHNITT 8
EINFUHRUNG

)

EINFUHRUNG

Die folgenden Anweisungen wurden in drei Abschnitte unterteilt, in denen die verschiedenen 2-Schrauben-Pumpentypen enthalten sind: 2H,
2HE, 2HM, 2HC, 2HR, 2VE und 2VM.

Alle Einzelteile, wie z. B. Zahnrader, Abstandsbuchsen, Einstellringe usw. miissen direkt gekennzeichnet werden, damit bei der erneuten Montage keine
Unklarheiten auftreten. Nach der Demontage der Schrauben-Pumpe missen alle Teile sorgfaltig gereinigt und gepriift werden, um einen erneuten
Einsatz gewahrleisten zu kdnnen. Vor der erneuten Montage miissen die Oberflachen der Einzelteile sorgfaltig gereinigt und geprift werden.

Folgende Teile sollten aus Griinden der Betriebssicherheit nicht erneut eingesetzt werden:
« Flanschdichtungen

» O-Ringe
- Oldichtung

WERDEN.

HINWEIS:

Das ist ein Sicherheitswarnsymbol.

Achten Sie, wenn Sie dieses Symbol auf dem Produkt oder
in diesem Handbuch sehen, auf die folgenden Signalwoérter,
die Sie vor der Gefahr von Sachschéden sowie schweren
oder todlichen Verletzungen warnen.

A GEFAHR

Warnt vor Gefahren, die Sachschaden sowie
schwere oder todliche Verletzungen verursachen

Kennzeichnet spezielle Anweisungen, die sehr wichtig sind und befolgt werden miissen.

gutem Zustand halten.

HINWEIS:

Blackmer Power Pumpen DURFEN nur in Systemen installiert
werden, die von qualifiziertem Fachpersonal konstruiert wurden.
Das System MUSS alle lokalen und nationalen Vorschriften und
Sicherheitsstandards erfillen.

Diese Anleitung dient zur Unterstiitzung der Installation, des
Betriebs und der Wartung von Blackmer Power Pumpen und
MUSS in unmittelbarer Nahe der Pumpe aufbewahrt werden.

Warnt vor Gefahren, die Sachschaden sowie
AWARNUNG schwere oder todliche Verletzungen verursachen Die Pumpe darf NUR von qualifizierten Mechanikern
KONNEN. gewartet und instand gesetzt werden. Bei der Wartung oder
Instandhaltung missen alle lokalen und nationalen Vorschriften
A VORSICHT Warnt vor Gefahren, die Sachschaden oder und Sicherheitsstandards eingehalten werden.
Verletzungen verursachen KONNEN. Bitte diese Anleitung, alle Anweisungen und die Warnhinweise

sorgfaltig lesen, BEVOR an der Pumpe gearbeitet wird.

ALLE Warnaufkleber, Schilder und Kennzeichen usw. stets in

13

AWARNUNG Das Trennen der AW ARNUNG Wenn die Stromversorgung AWARNUNG Wenn die Stromversorgung
Fliissigkeiten und der — vor den von oder der Motorantrieh
. druckfesten Komponenten h Wartungsarbeiten nicht vor der Durchfiihrung von
R /é/ o | wahrend des Betriebs z #| getrennt und gesperrt wird, Wartungsarbeiten nicht vom
WY/ = kann zu schweren ‘ kann es zu Stromschlagen, Stromnetz getrennt werden,
Sachschdden sowie oo S Verbrennungen oder kann es zu Stromschldgen,
oefarvon Pesonen | ¢ hweren und tadlichen Gefahrvon Stiomschizgen, | tidlichen Verletzungen G\,eefﬁﬂ{zﬁ’,,"gseﬁhdwf,ﬁ," Verbrennungen oder tédlichen
hohen Druck. Ver]etzungen fiihren. tb'\{iel{cbfzzplr\]lléﬁ%gu?l(éeern‘ kommen. Maschinen. VerIEtzungen kommen.
AWARNUNG Der Betrieb AWARNUNG Wenn die Pumpe mit AWARNUNG Wenn der Systemdruck
ohne installierte gefahrlichen oder giftigen vor der Durchfiihrung
. Schutzvorrichtungen % Medien verwendet wurde, ‘ von Wartungs- oder
kann schwere Sach- und ‘ muss das System vor /é, Instandhaltungsarbeiten
Personenschaden oder E der Durchfiihrung von M an der Pumpe nicht
todlichen Verletzungen < Wartungsarbeiten gespiilt entlastet wird, kann
Nicht ohne installierten Vifﬁgtrz‘{jonn Se‘nhg’:r’&" den Gefahr von Personen- es 7 Personen- oder
Schutz arbeiten. verursachen. geféihrlighe oder werden. oder Sh%c#;c]hl)ar({ﬁr;.durch 3
giftige Medien. Sachschaden kommen.
A VORSICHT Stets eine Hubeinrichtung
“_ verwenden, die das
komplette Gewicht der
N/ Pumpenteile tragen kann. HINWEIS:
43 —) Die Wartung darf nur von qualifizierten Technikern
und gemaB den ordnungsgemaBen Verfahren und den
G:fﬁﬁhrrséﬁgﬁqunﬁ:" Sicherheitswarnungen dieses Handbuchs ausgefiihrt werden
acnschaaen aurd
Maschinenteile.
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EINFUHRUNG

SICHERHEITSMASSNAHMEN

Dieses Handbuch enthédlt grundlegende Bezugswerte, die beim
Transport, Einbau, Betrieb und bei der Wartung der Pumpe beachtet
werden missen. Sie sollten deshalb als Teil der Pumpendokumentation
und fir jedermann zuganglich aufbewahrt werden, der an Arbeiten
mit der Pumpe oder Wartungsarbeiten beteiligt ist.

Die in diesem Handbuch enthaltenen Anweisungen miissen vor Einbau,
Betrieb und Wartung der Pumpe sorgféltig gelesen und vollstéandig
verstanden werden.

Diese Pumpen wurden fiir den sicheren und zuverldssigen Betrieb bei
sachgemdBem Einsatz und entsprechender Wartung entsprechend
den Anweisungen in diesem Handbuch gefertigt. Eine Pumpe ist ein
druckbeaufschlagtes Gerat mit gefahrlichen rotierenden Teilen. Eine
Nichtbeachtung der Einbau-, Betriebs- und Wartungsanweisungen
hebt die Verantwortung des Herstellers auf und kann zu Sachschaden
und Korperverletzungen fiihren.

HINWEIS: Zusatzlich zu den in diesem Abschnitt aufgefiihrten
SicherheitsmaBnahmen sind an entsprechenden Stellen in den
nachfolgenden Kapiteln spezielle Sicherheitsinformationen angeben.

Kennzeichnungen und Anweisungen an der Pumpe

Direkte Anweisungen hinsichtlich Drehrichtung, Flissigkeitsdurchfluss-
Konfiguration,Sicherheitswarnungen usw. sind eindeutig an der Pumpe
angebracht. Befolgen Sie alle angegebenen Sicherheitskennzeichungen
und -anweisungen.

HINWEIS: Eine Nichtbeachtung der Sicherheitshinweise kann zu
folgenden Gefahren fiihren:
« Betriebsstérung
« Nichtigkeit von Wartungs- und Servicevertragen
» Umweltbelastung aufgrund einer Leckage geféhrlicher Substanzen
- Personengefahrdung durch die Aussetzung gegeniiber
elektrischen, mechanischen und chemischen Einfliissen

Qualifiziertes Personal und Schulungen

Alle am Einbau, Betrieb an der Wartung und Inspektion der Pumpe
beteiligten Personen miissen liber die erforderlichen Qualifikationen
verfiigen, um Arbeiten an der Pumpe vorzunehmen. An der Pumpe oder
in der Umgebung arbeitende Personen miissen alle Anweisungen und
Sicherheitskennzeichungen lesen, verstehen und einhalten. Wenn die
Kenntnisse hinsichtlich Einbau und Betrieb unzureichend sind, miissen
Schulungen angeboten werden. Der Umfang der Zustandigkeiten des
Personals, der Kompetenzen und Aufsichtspflichten miissen durch den
Kunden streng kontrolliert werden.

S SERIE 2-SCHRAUBEN PUMPEN
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Sicherheitshinweise fiir Kunden

- Alle an oder in der Umgebung der Pumpe durchgefiihrten Arbeiten
missen durch qualifiziertes Personal vorgenommen werden.

- HeiBe oder kalte Maschinenkomponenten missen bauseitig
geschitzt sein, um eine Personengefahrdung zu vermeiden.

» wahrend die Pumpe in Betrieb ist, darf die Schutzabdeckung nicht
von der Maschine entfernt werden.

+Leckagen gefdhrlicher Medien (d. h. toxischer, entziindlicher,
explosionsfahiger Stoffe usw.) muss entsprechend aufgefangen
werden, dass keine Personen- oder Umweltschaden auftreten konnen.

+Wenn das gepumpte Medium explosionsfahig, toxisch oder
entziindlich ist, muss eine Warnung oder eine Alarmvorrichtung
angebracht werden, das Pumpengehduse muss gut gelliftet werden
und die Betriebsstatte muss eine rauch-/feuerfreie Zone sein.

+Um Elektrikschdden zu vermeiden, missen alle elektrischen
Vorrichtungen sicher geschiitzt und funktionsfahig sein sowie
regelmdBig kontrolliert werden.

Betriebsparameter der Pumpe

Sofern keine schriftliche Genehmigung der Serie S vorliegt, darf
die Pumpe nicht bei hoheren als den angegebenen Parametern
betrieben werden. Durch die Einhaltung dieser Vorgaben werden
Personengefdhrdungen und Sachschaden verhindert.

Uberwachung der Pumpe

Zur Uberwachung und Kontrolle der Pumpe wihrend des Betriebs
missen geeignete Messgerdte installiert sein. Grundsatzlich missen
Manometer an den Ansaug- und Auslassleitungen an der Pumpe
angebracht sein.

FUR DIE DEMONTAGE/ERNEUTE MONTAGE
ERFORDERLICHE SPEZIALWERKZEUGE

In der folgenden Tabelle sind die entsprechenden Werkzeuge fiir die
Demontage und erneute Montage der Pumpe aufgefiihrt.

Nr. Bezeichnung Menge
1 Hulse fur die mechanische Dichtung 1
2 Innere Hiilse fiir die Oldichtung 2
3 AuBere Hiuilse fiir die Oldichtung 1
4 Buchse fiir das Lager 1
5 Buchsensatz fiir das Lager 1
6 Demontageschraube 2
7 Verdrehschutz-Kupferrohr 1




ABSCHNITT 9

)

PUMPEN DER 2H...B/F/G-SERIE

DEMONTAGE

HINWEIS: Typenbezeichnungen finden Sie in den
abschnittsibergreifenden Diagrammen in Abschnitt 2 bei der
entsprechenden Pumpe.

Demontage des Getriebes

Siehe Abbildung 1 Losen Sie die Ablassschraube (130), den Luftfilter
(107) und lassen Sie das Schmierdl aus dem Getriebe (04) ab. Fangen
Sie das Schmierdl in einem geeigneten Behdlter auf. Nehmen Sie das
Getriebe (04) ab, nachdem die Kontermuttern (121) entfernt wurden.

ACHTUNG: Wenn die Pumpe eine Kupplung auf der Stirnseitenhalfte
aufweist, miissen Sie sie demontieren, bevor Sie das Getriebe abbauen.
Entfernen Sie nun die Passfeder am Wellenende.

122 109 107

ABBILDUNG 1

Demontage des Pumpengehéauses

Entfernen Sie die Sechskantmutter (118) und die Unterlegscheibe (119)
vom Pumpengehduse (01) und Lagergehduse (03). Demontieren Sie das
Pumpengehause (01), indem Sie die beiden Abdriickschrauben anziehen.

ACHTUNG: Die Gewindebohrungen befinden sich im Lagergehduse (03).
Losen der Schrauben

Losen Sie entsprechend des abschnittsiibergreifenden Diagramms
in Abschnitt 2 die Schraube (141), l16sen Sie die Schrauben aus dem
Druckbrett (21) und entfernen Sie dann zusammen die linke und
rechte Schraube. Entfernen Sie die Passfeder (135), die Schraube des
Einstellrings (20) und den Einstellring der mechanischen Dichtung (26).
Kennzeichnen Sie nun die ausgebauten Teile.

Entfernen Sie den Drehring und den Gegenring von der mechanischen
Dichtung. Wenn eine Abstandsplatte (50) vorhanden ist, I6sen Sie die
Schraube (146) und nehmen Sie die Abstandsplatte (50) ab.

ACHTUNG:
« Alle ausgebauten Teile missen direkt gekennzeichnet werden,
damit bei der erneuten Montage keine Unklarheiten auftreten.

«Bauen Sie die Dichtungsgehause (09) nicht aus, wenn Sie in
gutem Zustand sind! Falls das nicht der Fall ist, 16sen Sie die
Inbusschrauben (110) und bauen Sie die Dichtungsgehause aus.

Ausbau der Steuerzahnrader
Siehe Abschnitt 2, abschnittsiibergreifende Diagramme und Abbildung 2.

Klemmen Sie die Verzahnung der Zahnrader (13 und 14) mit einem
Kupferblech fest, I6sen und entfernen Sie die Unterlegscheibe der

ABBILDUNG 2

Riicklaufsperre (129) und die Kontermutter (128) an der Antriebswelle
(05), die Schraube (115) und den Federring (116) an der Abtriebswelle,
entfernen Sie das Zahnrad (13 und 14) mithilfe von Werkzeug (z. B. mit
einem Schleifrad-Werkzeug) und entfernen Sie die Passfeder (134).
Losen Sie die Schraube (126), entfernen Sie den Lagerdeckel (11) und
das Abstandsstuick (17). Vergewissern Sie sich, dass Sie alle ausgebauten
Komponenten kennzeichnen.

ACHTUNG:

+ Nur wenn der Austausch durch neue Steuerzahnrddern
erforderlich ist, konnen die Schrauben (112) gel6st werden,
sodass das Zahnrad (14) und die Zahnradhiilse (15) voneinander
getrennt sind. Zu diesem Zeitpunkt miissen die Schrauben (112)
ausgetauscht werden.

» Markieren Sie den Verzahnungsstartpunkt, bevor Sie die
Steuerzahnrader ausbauen.

« Alle ausgebauten Teile miissen direkt gekennzeichnet werden, damit
bei der erneuten Montage keine Unklarheiten auftreten.

Demontage der Lager
Siehe Abschnitt 2, abschnittsiibergreifende Diagramme.

Bringen Sie das Hilfswerkzeug passender GroBe an der Seite der
Schraubhiilse an, die sich an der Welle (05 und 06) befindet.Verwenden
Sie ein Spezialwerkzeug und klopfen Sie auf das Hilfswerkzeug, um die
Schéfte (05 und 06) aus dem Lagergehduse zu treiben.

Nehmen Sie die Lager (101 und 102) und interne, externe
Abstandbuchse (18 und 19) von den An- und Abtriebswellen (05 und
06) ab. Kennzeichnen Sie nun die ausgebauten Teile.

ACHTUNG: Alle ausgebauten Teile missen direkt gekennzeichnet
werden, damit bei der erneuten Montage keine Unklarheiten auftreten.
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PUMPEN DER 2H...B/F/G-SERIE

ERNEUTE MONTAGE

HINWEIS: Typenbezeichnungen finden Sie in den
abschnittslibergreifenden Diagrammen; in Abschnitt 2 finden Sie das
entsprechende Pumpendiagramm.

Setzen Sie die O-Ringe (103) und die Oldichtung (104) in das
Dichtungsgehduse (09) ein. Ziehen Sie das Dichtungsgehdause (09) mit
derSchraube(110)amLagergehduse(03)fest.(Wenndie Abstandsplatte
(50) vorhanden ist, befestigen Sie das Dichtungsgehduse (09) an der
Abstandsplatte (50) und befestigen Sie anschlieBend beide Teile am
Lagergehduse).

Bauen Sie die Lager (101) an den An- und Abtriebswellen (05 und 06),
und schlagen Sie dann mit einem entsprechenden Werkzeug auf den
duBeren Ring des Lagers (101), setzen Sie sie in die Lagerbohrungen
des Lagergehduses (03) an der An- und Abtriebswelle.

Bauen Sie die internen und externen Abstandbuchsen (18 und 19)
und die Lager (102) mit entsprechenden Werkzeugen an die An- und
Abtriebswellen (05 mit 06).

Befestigen Sie den Lagerdeckel (11) mit den Schrauben (126) am
Lagergehduse (03).

Setzen Sie den Gegenring der mechanischen Dichtung in das
Dichtungsgehduse (09) und den Drehring der mechanischen Dichtung an
ihrer urspriinglichen Position auf die An- und Abtriebswellen (05 und 06).

Setzen Sie den Einstellring (20) der mechanischen Dichtung und den
Einstellring (26) der Schraubhiilse an die wahrend der Demontage
markierte Position auf die An- und Abtriebswellen (05 und 06).

Positionieren Sie die Schrauben (07 und 08) an der Passfeder (135) an
den An- und Abtriebswellen (05 und 06). Verwenden Sie die Schraube
(141) und den Federring (142), um die Platte (21) voranzuschieben,
sodass die Schrauben (07 und 08) an den An- und Abtriebswellen
(05 und 06) positioniert sind.

S SERIE 2-SCHRAUBEN PUMPEN
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Setzen Sie die Dichtung zwischen Lagergehduse (03) und
Pumpengehduse (01) ein, und sichern Sie sie mit Schrauben (117),
Muttern (118) und Unterlegscheiben (119).

Montieren Sie die Abstandbuchsen (17) an den Wellen (5 und 6)
und setzen Sie die Passfeder (134) auf die Wellen. Montieren Sie die
Zahnréder (13 und 14) an den Wellen (5 und 6) und befestigen Sie das
Zahnrad (13) mit Kontermuttern (128) und Sicherungsscheiben (129) an
der Antriebswelle (05). Montieren Sie als Nachstes das Druckbrett (16)
an der Abtriebswelle, und ziehen Sie sie mit Schraubenbolzen (115) und
Federringen (116) an.

Befestigen Sie das Getriebe (04) und die Dichtung (28) mit
Stiftschrauben (120), Muttern (121) und Unterlegscheiben (122) am
Lagergehause (03).

Ziehen Sie die Ablassschraube (130) an, 6ffnen Sie den Einlass und
fiillen Sie sauberes Getriebed| ein. Olstandreferenzwerte finden Sie in
Abbildung 3.

ABBILDUNG 3
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ABSCHNITT 10

PUMPEN DER 2HE-, 2HCE- UND 2VE-SERIE

)

DEMONTAGE

HINWEIS: Typenbezeichnungen finden Sie in den
abschnittsibergreifenden Diagrammen; in Abschnitt 3 finden Sie das
entsprechende Pumpendiagramm.

Demontage des Gestells

Sofern das Gestell (45) vorhanden ist, fahren Sie mit folgenden
Anweisungen fort:

Entfernen Sie die Schraubenbolzen (120), Sechskantmuttern (121)
und die Federscheibe (122), durch die das Pumpengehduse (01)
und das Gestell (45) miteinander verbunden sind. Entfernen Sie als
Néachstes das Gestell.

Demontage des hinteren Lagergehduses

Losen Sie die Sechskantmuttern (118) und die Unterlegscheibe (119),
durch die das Pumpengehause und das hintere Lagergehéduse verbunden
sind. Entfernen Sie als Nachstes das hintere Lagergehause.

ACHTUNG: Die Gewindebohrungen befinden sich am Gehduse des
riickseitigen Lagers.

Demontage des hinteren Lagers

Losen Sie die Schrauben (115), entfernen Sie die Federscheibe
(116) und die Endplatte (40). Entfernen Sie das Lager (102) von der
An- und Abtriebswelle mit einer Zugvorrichtung. Entfernen Sie die
Abstandbuchsen (16 und 17).

ACHTUNG: Alle ausgebauten Teile mussen direkt gekennzeichnet
werden, damit bei der erneuten Montage keine Unklarheiten auftreten.

Demontage des Lagerdeckels

Entfernen Sie das Schmierungsrohr (400), und l6sen Sie als Nachstes
die Schrauben (126) und Federscheiben (127). Entfernen Sie die
vorderen Lagerdeckel (11 und 12). Entfernen Sie den O-Ring (103) vom
Lagerdeckel (11 und 12). Entfernen Sie als Nachstes den feststehenden,
mechanischen Dichtungsring vom Lagerdeckel (11) der Antriebswelle.

Entfernen Sie den Drehring und O-Ring, 16sen Sie die Stellschraube,
entfernen Sie das Drehgehduse, entfernen Sie den Einstellring (19) von
der Antriebswelle und kennzeichnen Sie die Teile entsprechend. Losen Sie
die Rundmutter (128) und entfernen Sie die Unterlegscheibe (129). Lésen
Sie die Schraube (115) und entfernen Sie die Federscheibe (116) sowie die
Endplatte (40), die sich in der Nahe des vorderen Lagers befinden.

ACHTUNG: Bewahren Sie die mechanische Dichtung an einem
sicheren Ort auf, damit sie nicht beschadigt wird. Alle ausgebauten
Teile missen direkt gekennzeichnet werden, damit bei der erneuten
Montage keine Unklarheiten auftreten.

Demontage des vorderen Lagergehéuses

ACHTUNG: Sperren Sie die Antriebswelle, damit sie sich nicht mehr
axial bewegen lasst, bevor Sie mit der Demontage fortfahren.

Sperren Sie die Pumpe axial in Gegenantriebsrichtung. Bringen Sie
eine Metallplatte mit den Schrauben (115) und der Endplatte (40) an
der An- und Abtriebswelle an. Die Metallplatte hat Kontakt mit dem
Pumpengehause, damit sich die Welle nicht axial bewegen lasst.

19

Entfernen Sie die vordere Lagergehduse-Baugruppe (einschlieBlich
des vorderen Lagergehduses (02), vorderen Lagers (101) usw.) mit zwei
Demontageschrauben von den Wellen. Entfernen Sie den Einstellring
von der Abtriebswelle und kennzeichnen Sie die Teile entsprechend,
damit bei der erneuten Montage keine Unklarheiten auftreten.

Ausbau der Steuerzahnrader

Entfernen Sie die Zahnrader (13 und 14) mit dem entsprechenden
Zugmechanismus separat von den Wellen (05 und 06). Bauen Sie die
Passfeder (134) aus.

Demontage des Lagergehduses

Demontage des vorderen Lagers: Entfernen Sie die
Sechskantschraube (110) und die Federscheibe (111). Entfernen
Sie als Nachstes den Positionierungslagerdeckel (09 und 10) vom
vorderen Lagergehduse. Entfernen Sie das vordere Lager (101) mit den
entsprechenden Werkzeugen vom vorderen Lagergehause.

Demontage des hinteren Lagers: Entfernen Sie die Schraube
(140), die Federscheibe (141) und die Riickpositionierungsbuchse
(32). Ziehen Sie ggf. die Wellenbaugruppe vom Pumpengehause ab,
einschlieBlich der Wellen (05 und 06) und Schrauben (07 und 08).

S SERIE 2-SCHRAUBEN PUMPEN
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PUMPEN DER 2HE-, 2HCE- UND 2VE-SERIE

ERNEUTE MONTAGE

HINWEIS: Typenbezeichnungen finden Sie in den
abschnittstbergreifenden Diagrammen; in Abschnitt 3 finden Sie das
entsprechende Pumpendiagramm.

Schieben Sie den vorderen Positionierungslagerdeckel (09) in das
vordere Lagergehduse (02) und ziehen Sie ihn mit den Schrauben
(110) und der Federscheibe (111) daran fest, um daraus die vordere
Lagergehduse-Baugruppe zu bilden.

Schieben Sie die Positionierungsbuchse (32) in das hintere
Lagergehduse (03) und ziehen Sie sie mit der Schraube (140) und der
Federscheibe (141) daran fest, um daraus die hintere Lagergehduse-
Baugruppe zu bilden.

Setzen Sie die O-Ringe in die Lagerdeckel (11 und 12) der An- und
Abtriebswelle ein. Befestigen Sie den Gegenring der mechanischen
Dichtung und den O-Ring im Lagerdeckel der Antriebswelle, um
daraus die Antriebswellenlagerdeckel-Baugruppe zu bilden.

Bauen Sie die Doppelwellen-Baugruppe zusammen und positionieren
Sie sie Uber den entsprechenden Montagebohrungen.

Befestigen Sie die Passfeder (134) separatinder An-und Abtriebswellen-
Baugruppe. Montieren Sie als Nachstes die Steuerzahnrader in der
Antriebswelle entsprechend der Verzahnungsposition, die wahrend
der Demontage gekennzeichnet wurde.

S SERIE 2-SCHRAUBEN PUMPEN
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ACHTUNG: Die Verzahnungsposition muss der Position entsprechen,
die wahrend der Demontage gekennzeichnet wurde.

Montieren Sie die Antriebsabstandbuchse
Abtriebsabstandsbuchse (17) separat.

(16) und

Montieren Sie als Nachstes das hintere Lager (102) an den Wellen
(05 und 06), befestigen Sie anschlieBend die Endplatte (40) mit der
Schraube (115) und der Federscheibe (116).

Montieren Sie die vordere Lagergehduse-Baugruppe und die Dichtung
(22) an der Oberflache des Pumpengehduses und befestigen Sie sie
mit den Stiftschrauben (117), der Sechskantmutter (118) und der
Unterlegscheibe (119).

Arretieren SiediesesLager mitderRundmutter(128) undderUnterlegscheibe
(129). Positionieren Sie den Einstellring (19) der mechanischen Dichtung
auf der Antriebswelle (05), und montieren Sie das Drehgehduse, den
0O-Ring und Drehring der mechanischen Dichtung. Befestigen Sie die
Antriebswellenlagerdeckel-Baugruppe mit den Schrauben (126) und der
Federscheibe (127) im vorderen Lagergehduse (02).

Bringen Sie den Einstellring (29) des Lagers (der wahrend der Demontage
gekennzeichnet wurde) mit dem entsprechenden Werkzeug an der
Abtriebswelle (06) an und verschieben Sie das Lager (101). Befestigen
sie die Baugruppe des Lagerdeckels (12) mit den Schrauben (126) und
der Federscheibe (127) im vorderen Lagergehduse (02).

Befestigen Sie das hintere Lagergehause (03) und die Dichtung (22)
mit den Stiftschrauben (117), der Unterlegscheibe (119) und den
Muttern (118) am Pumpengehause (01).

Falls zutreffend, befestigen Sie das Gestell (45) mit den Schrauben (120),
den Muttern (121) und der Federscheibe (122) am Pumpengehause (01) .
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PUMPEN DER 2HM-, 2HC-, 2HR- UND 2VM-SERIE

DEMONTAGE

HINWEIS: Typenbezeichnungen finden Sie in den
abschnittstibergreifenden Diagrammen; in Abschnitt 4 finden Sie das
entsprechende Pumpendiagramm.

Demontage des unteren FuBles

Wenn der untere Full vorhanden ist, flihren Sie folgende
Demontageanweisungen durch:

Entfernen Sie die Sechskantschraube (160), die Muttern (161) und
Unterlegscheiben (162) vom unteren FuB (45), deram Pumpengehause
(01) befestigt ist. Entfernen Sie anschlieBend den unteren FuB (45).

Demontage des Getriebes

Siehe Abbildung 5. Entfernen Sie die Ablassschraube (130) und die
Dichtung (131), 6ffnen Sie den Luftfilter (107) und lassen Sie das
Schmierdl aus dem Getriebe (04) ab.

Fangen Sie das Schmierdl in einem umweltfreundlichen Behalter auf.

Bringen Sie die Ablassschraube (130) und die Dichtung (131) am
Getriebe (04) an.

Entfernen Sie das Getriebe (04), nachdem die Muttern (121) und
Unterlegscheiben (122) entfernt wurden.

107

O

130
131
ABBILDUNG 5

Ausbau der Steuerzahnrader

Siehe Abbildung 6. Klemmen Sie die Verzahnung der Zahnrader
(13 und 14) mit einem Kupferblech fest.

Entfernen Sie die Schraube (115), die Federscheibe (116) und die
Endplatte (16).

Entfernen Sie die Zahnrader (13 und 14), die Passfedern (134) und die
Abstandbuchse (17).

Kennzeichnen Sie nun die ausgebauten Teile.

ACHTUNG:

« Nur wenn der Austausch durch neue Steuerzahnrader, neue Wellen
oder neue Schrauben erforderlich ist, kénnen die Schrauben (112)
geldst werden, sodass das Zahnrad (14) und die Zahnradhiilse
(15) voneinander getrennt werden kdnnen. In der Regel missen
die entfernten Schrauben (112), Federscheiben (113) und
Unterlegscheiben (114) zur erneuten Montage ausgetauscht werden.
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» Markieren Sie den Verzahnungsstartpunkt, bevor Sie die
Steuerzahnrader ausbauen.

+ Alle ausgebauten Teile missen direkt gekennzeichnet werden,
damit bei der erneuten Montage keine Unklarheiten auftreten.

ABBILDUNG 6

Demontage des Lagergehauses (Abtriebsseite)

Entfernen Sie die Sechskantmuttern (118) und die Unterlegscheiben
(119) vom hinteren Lagergehduse (03). Entfernen Sie die beiden
Abdriickschrauben, sodass Sie das hintere Lagergehduse und das
hintere Lager (102) zusammen von der Welle entfernen kdnnen. Die
Abdrickschraubenbohrung befindet sich im Lagergehause (03).

ACHTUNG: Der Gegenring der mechanischen Dichtung darf nicht
beschadigt werden.

Entfernen Sie den Gegenring und die O-Ringe vom Getriebe (09). Losen
Sie die Schrauben (110) und die Federscheiben (111), entfernen Sie
die beiden Abdriickschrauben, sodass das Getriebe (09) vom hinteren
Lagergehéuse (03) und die Oldichtung (104) entfernt werden kénnen.

Entfernen Sie den inneren Federclip (133) mit einem Messschieber.
Drehen Sie den inneren Rand des hinteren Lagers um 180 ° nach
hinten und setzen Sie in wieder in das hintere Lager (102) ein, schlagen
Sie mit einem Kupferstab leicht auf den inneren Rand des Lagers,
entfernen Sie den duBeren Rand des Lagers (102) und entfernen Sie
den duferen Einstellring (20) fur das Lagergehduse.

ACHTUNG: Alle ausgebauten Teile miissen direkt gekennzeichnet
werden, damit bei der erneuten Montage keine Unklarheiten auftreten.

Demontage der Lagerdeckel

Befestigen Sie das hintere Lagergehduse (03) mit zwei Muttern (118)
am Pumpengehduse (01), befestigen Sie das Zahnrad (13) und die
Abstandshllse (17) an der Welle (05), lassen Sie die Zahnflanke in
Kontakt mit der Lagergehduseflanke kommen, befestigen Sie die andere
Zahnradflanke mit der Endplatte (16) und der Schraube (115) in Position,
damit eine axiale Bewegung der An- und Abtriebsachse verhindert wird.

Losen Sie die Stellschraube in der Kupplung der Pumpenseite, ziehen
Sie die Kupplung mit Werkzeug von der Antriebswelle und entfernen
Sie die Passfeder (136).

Losen Sie die Schrauben (126), die Federscheibe (127) und entfernen
Sie die Lagerdeckel (11 und 12). Entfernen Sie als Nachstes die O-Ringe
(103) von den Lagerdeckeln (11 und 12) und die Oldichtung (105) vom
Lagerdeckel (11).

Falls zutreffend, 16sen Sie Stellschrauben (138) und entfernen Sie die
Wellenschutzhiilse (25).

Losen Sie die Sicherungsscheiben (129) und die Kontermuttern (128)
von der Antriebswelle (05). Losen Sie die Sicherungsscheiben (129)
und die Kontermuttern (128) von der freien Welle (06).
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Demontage des Lagergehéduses (Antriebsseite)

ACHTUNG: Sperren Sie die Antriebswelle, damit sie sich nicht mehr
axial bewegen ldsst, bevor Sie mit der Demontage fortfahren.

Entfernen Siedie Sechskantmuttern(118) unddie Unterlegscheiben(119)
von der Antriebsseite des Lagergehauses (02), das am Pumpengehause
(01) befestigt ist. Entfernen Sie die beiden Abdriickschrauben, um das
Lagergehduse (02) auf der Antriebsseite (zusammen mit dem Lager 101)
von den Wellen abzubauen. Die Abdriickschraubenbohrung befindet
sich im vorderen Lagergehause (02).

ACHTUNG: Der ausgebaute Einstellring muss direkt gekennzeichnet
werden, damit bei der erneuten Montage keine Unklarheiten auftreten.

Losen Sie die Schraube (115), entfernen Sie die Abstandshulse (17)
und das Zahnrad (13), I6sen Sie die Mutter (118) und entfernen Sie das
hintere Lagergehause (03).

Entfernen Sie den Gegenring und den O-Ring der mechanischen
Dichtung vom Dichtungsgehause (09).

Losen Sie die Schrauben (110) und die Federscheiben (111) am
Dichtungsgehduse (09); entfernen Sie anschlieBend mithilfe der
Abdriickschraube das Dichtungsgehéuse (09) vom vorderen Lagergehduse
(02 oder 03) und bauen Sie die Oldichtung (104) aus. Klopfen Sie das Lager
(101) mit einer Kupferstange sanft aus dem vorderen Lagergehduse (02)
heraus. Entfernen Sie den vorderen Lagereinstellring (20).

Bauen Sie die Drehringeinheit der mechanischen Dichtung aus und
entfernen Sie den Einstellring (19) von der mechanischen Dichtung.

ACHTUNG: Der Einstellring der mechanischen Dichtung (19) muss
direkt gekennzeichnet werden, damit bei der erneuten Montage keine
Unklarheiten auftreten.

Die Welleneinheiten (05 und 06) mit der jeweiligen Schraube (07 und
08) aus dem Pumpengehause (01) herausziehen.

ERNEUTE MONTAGE

ACHTUNG: Um die Montage der Oldichtung (104) zu erleichtern und
Beschdadigungen wahrend der Montage zu vermeiden, empfiehlt es
sich, bei der S-Serie die konische Installationsbuchse fiir die Oldichtung
zu verwenden (siehe Abbildung 7), um einen allmihlichen Ubergang
von einem kleinen zu einem gréBeren Durchmesser zu gewahrleisten.

Verzahnen Sie die Wellenmontageeinheiten (05 und 06) miteinander
und platzieren Sie sie in der urspriinglichen, korrekten Position in der
8-férmigen Offnung im Pumpengehause (01).

Konische Buchse

ABBILDUNG 7

Installieren Sie den Einstellring der mechanischen Dichtung (19) in
der urspriinglichen Position an der An- und Abtriebswelle (05 und 06).

Befestigen Sie die Dichtungsgehauseeinheiten (09) und die Dichtung
(27) mit Schrauben (110) und Federringen (111) separat an den
Lagergehiusen (02 und 03), und bringen Sie die Oldichtung (104)
an den Lagergehdusen (02 und 03) an, sodass sich eine vordere und
hintere Lagergehduseeinheit bildet.

ACHTUNG: Die Lippe der Oldichtung unterscheidet sich von der
Atmosphérenseite.

Installieren Sie den O-Ring (103) in den Lagerdeckel der Abtriebswelle
(12), um die Abtriebswellen-Lagerdeckeleinheit zu bilden.

Installieren Sie den O-Ring (103) und die Oldichtung (105) in den
Lagerdeckel der Antriebswelle (11), um die Antriebswellen-
Lagerdeckeleinheit zu bilden.

Installieren Sie gemal Abbildung 7 die konische Installationsbuchse
fiir die Oldichtung, befestigen Sie die vordere Lagergehiuseeinheit
(02) und die Dichtung (22) mit einer Stiftschraube (117), einer flachen
Unterlegscheibe (119) und einer Mutter (118) am Pumpengehduse
(01) und entfernen Sie anschlieBend die konische Installationsbuchse
fiir die Oldichtung.

Setzen Sie das zweireihige Kugellager (101) ein und befestigen Sie es
mit der Sicherungsmutter (128) und der Sicherungsscheibe (129) an
der Antriebswelle (05).

Setzen Sie die Antriebswellen-Lagerdeckeleinheit (11) in das
Lagergehduse (02) ein und befestigen Sie sie mit den Schrauben (126)
und den Federscheiben (127) am vorderen Lagergehduse (02).

Setzen Sie den Einstellring (20) in die Bohrung des Antriebswellen-
Lagergehduses (02) ein. Sie kdnnen auch alternativ den Einstellring
(29) an der Abtriebswelle installieren.

Setzen Sie als Nachstes das zweireihige Kugellager (101) ein
und befestigen Sie es mit den Sicherungsmuttern (128) und den
Sicherungsscheiben (129) an der Abtriebswelle (06). Installieren
Sie anschlieBend die Abtriebswelle-Lagerdeckeleinheit (12) am
Lagergehduse (02) und befestigen Sie sie mit Schrauben (126) und
Unterlegscheiben (127).
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Installieren Sie gemdall der Abbildung 8 zwei konische
Installationsbuchsen fiir die Oldichtung an der Abtriebsseite der
Antriebs- und Abtriebswelle (05 und 06). Bauen Sie die Dichtung (22)
ein. Befestigen Sie die hintere Lagergehauseeinheit (03) mit einer
Stiftschraube (117), einer Unterlegscheibe (119) und einer Mutter (118)
am Pumpengehduse (01) und entfernen Sie anschlieBend die konische
Installationsbuchse fiir die Oldichtung.

Installieren Sie den zuvor verwendeten Einstellring (20) und das Lager
(102) am hinteren Lagergehduse (03) und bauen Sie anschlieBend den
inneren C-Clip (133) ein.

ACHTUNG: Wird das Zylinderrollenlager mit dem Rand am inneren
Ring installiert, muss der Rand an der am weitesten von der Pumpe
entfernten Seite liegen.

@) 45—

ABBILDUNG 8

Die Abstandshiilse (17) an der Antriebs- und Abtriebswelle (05 und 06)
installieren. Die Passfeder (134) an der Antriebswelle (05) installieren;
das Antriebszahnrad (13) an der Antriebswelle (05) anbringen; die
Endplatte (16) am Federring (116) befestigen und mit der Schraube
(115) anziehen. Am Verzahnungspunkt zwischen den Zahnradern (13)
und (14) die Antriebszahnradeinheit (14) installieren; die Passfeder
(134) an der Abtriebswelle (06) installieren; die Endplatte (16) am
Federring (116) befestigen und mit der Schraube (115) anziehen.

Installieren Sie die Stiftschrauben (120) und das Olschauglas (106) am
Getriebe (04), um die Getriebeeinheit zu bilden. Installieren Sie als
Néchstes die Getriebeeinheit und die Dichtung (28) auf dem hinteren
Lagergehause (03). Die Befestigung erfolgt mit der Stiftschraube (120),
den Muttern (121) und den flachen Unterlegscheiben (122).
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Befestigen sie die Ablassschraube (130) und gieBen Sie Schmierdl
in das Getriebe. Sobald der richtige Olstand gemaR Abbildung 9
erreicht ist, ziehen Sie die Ablassschraube (140) mit der flachen
Unterlegscheibe (141) an.

HINWEIS: Wenn Sie den unteren Fuf3 (45) verwenden, befestigen
Sie diesen mit einer Sechskantschraube (160), Muttern (161) und
Federringen (162) am Pumpengehause (01).

ABBILDUNG 9
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PUMPEN DER 2HM-, 2HC-, 2HR- UND 2VM-SERIE ﬁ i

ABSCHNITTSUBERGREIFENDE DIAGRAMME
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ﬁ | PUMPEN DER 2HM-, 2HC-, 2HR- UND 2VM-SERIE

ABSCHNITTSUBERGREIFENDE DIAGRAMME

2HRA-PUMPEN
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PUMPEN DER 2HM-, 2HC-, 2HR- UND 2VM-SERIE ﬁ i

ABSCHNITTSUBERGREIFENDE DIAGRAMME
2HRG-PUMPEN
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PUMPEN DER 2HM-, 2HC-, 2HR- UND 2VM-SERIE

ABSCHNITTSUBERGREIFENDE DIAGRAMME

2VM-PUMPEN
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ABSCHNITT 12

EINZELNE PUMPENKOMPONENTEN

)

DEMONTAGE/ERNEUTE MONTAGE VON UNABHANGIGEN DRUCKBEGRENZUNGSVENTILEN
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ABBILDUNG 10
INTERNER FEDERAUFBAU

(SEITE INNENLIEGEND, OBERSEITE AUSSEN)

HINWEIS: Die folgenden Anleitungen flir unabhdngige
Druckbegrenzungsventile gelten nur fir die folgenden Pumpen:
Pumpen der 2HE-, 2HCE-, 2HM-, 2HC- und 2HR-Serie.

ACHTUNG: Die Haube (304) ldsst sich nur 6ffnen, wenn die
Feder des Ventils entspannt ist. Um nach der erneuten Montage
eine gleichbleibende Federspannung (und somit den gleichen
Freigabedruck) zu gewahrleisten, empfiehlt sich bei der S-Serie
das Aufzeichnen der zum Entspannen der Feder erforderlichen
Umdrehungszahl.

Demontage des Druckbegrenzungsventils

Drehen Sie die Einstellspindel (306) so weit wie moglich entgegen
dem Uhrzeigersinn und zeichnen Sie die Anzahl der vollstandigen
Umdrehungen auf.

Losen Sie die Schrauben (310) und Federringe (311). Entfernen Sie die
Ventilhaube (304), die Einstellspindel (306) und den Federhalter (305)
als eine Einheit.

Entfernen Sie die Feder (307) und den Ventileinsatz (303).

Entfernen Sie den Federhalter (305) und den Federclip (318). Ziehen
Sie die Einstellspindel (306) aus der Ventilhaube (304) und entfernen
Sie den O-Ring (319) und die Dichtung (308).

39

Erneute Montage des Druckbegrenzungsventils

ACHTUNG: Falls Einkerbungen, Dellen oder Abrasionsverschleil3
sichtbar sind, missen der O-Ring (319) und die Dichtung (308)
ausgetauscht werden.

Installieren Sie den O-Ring (319) in der Nut der Einstellspindel (306)
und platzieren Sie sie in der Offnung der Ventilhaube (304). Montieren
Sie anschlieBend den Federclip (318), um die Ventilhaubeneinheit zu
bilden.

Installieren Sie den Ventileinsatz (303), die Feder (307), die Dichtung
(308) und die Ventilhaubeneinheit (304). Befestigen Sie diese Einheit mit
den Schrauben (310) und den Federringen (311) am Ventilgehduse (301).

Stellen Sie die Federspannung (307) ein und justieren Sie die Spindel
(306) im Uhrzeigersinn entsprechend der Umdrehungszahl, die zuvor
aufgezeichnet wurde.
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EINZELNE PUMPENKOMPONENTEN
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ABBILDUNG 11

INTERNER FEDERAUFBAU
(SEITE INNENLIEGEND, SEITE AUSSENLIEGEND)

HINWEIS: Die folgende Anleitung gilt nur fir die folgenden Pumpen:
Pumpen der 2HE-, 2HCE-, 2VE-, 2HM-, 2HC-, 2HR- und 2VM-Serie.

ACHTUNG: Die Haube (304) lasst sich nur 6ffnen, wenn die Feder
des Ventils entspannt ist. Um nach der erneuten Montage
eine gleichbleibende Federspannung (und somit den gleichen
Freigabedruck) zu gewdhrleisten, empfiehlt sich bei der S-Serie
das Aufzeichnen der zum Entspannen der Feder erforderlichen
Umdrehungszahl.

Demontage des Druckbegrenzungsventils

Drehen Sie die Einstellspindel (306) so weit wie moglich entgegen
dem Uhrzeigersinn und zeichnen Sie die Anzahl der vollstandigen
Umdrehungen auf.

Losen Sie die Schrauben (310) und Federringe (311). Entfernen Sie die
Ventilhaube (304), die Einstellspindel (306) und den Federhalter (305)
als eine Einheit.

Entfernen Sie die Feder (307) und den Ventileinsatz (303).

Entfernen Sie den Federhalter (305) und den Federclip (318). Ziehen
Sie die Einstellspindel (306) aus der Ventilhaube (304) und entfernen
Sie den O-Ring (319) und die Dichtung (308).

S SERIE 2-SCHRAUBEN PUMPEN

Erneute Montage des Druckbegrenzungsventils

ACHTUNG: Falls Einkerbungen, Dellen oder Abrasionsverschleif3
sichtbar sind, missen der O-Ring (319) und die Dichtung (308)
ausgetauscht werden.

Installieren Sie den O-Ring (319) in die Nut der Einstellspindel (306).
Platzieren Sie sie in der Offnung der Ventilhaube (304) und montieren
Sie den Federclip (318), um die Ventilhaubeneinheit zu bilden.

Installieren Sie den Ventileinsatz (303), die Feder (307), die Dichtung
(308) und die Ventilhaubeneinheit (304). Befestigen Sie diese Einheit
anschlieBend mit den Schrauben (310) und den Federringen (311) am
Ventil (301).

Stellen Sie die Federspannung (307) ein und justieren Sie die Spindel
(306) im Uhrzeigersinn entsprechend der Umdrehungszahl, die zuvor
aufgezeichnet wurde.
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EINZELNE PUMPENKOMPONENTEN
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ABBILDUNG 12

EXTERNER FEDERAUFBAU

HINWEIS: Die folgende Anleitung gilt nur fiir die folgenden Pumpen:
Pumpen der 2HM-, 2HC- und 2HR-Serie.

ACHTUNG: Der Spindelsockel (343) lasst sich nur 6ffnen, wenn die
Feder des Ventils entspannt ist. Um nach der erneuten Montage
eine gleichbleibende Federspannung (und somit den gleichen
Freigabedruck) zu gewahrleisten, empfiehlt sich bei der S-Serie
das Aufzeichnen der zum Entspannen der Feder erforderlichen
Umdrehungszahl.

Demontage des Druckbegrenzungsventils
Losen Sie die Schrauben (323) und nehmen Sie die Abdeckung (344) ab.

Entfernen Sie die Mutter (322), drehen Sie die Einstellspindel (306) so
weit wie moéglich entgegen dem Uhrzeigersinn und zeichnen Sie die
Anzahl der Umdrehungen auf.

Losen Sie die Schrauben (320) und Federringe (321). Entfernen Sie den
Sockel der Einstellspindel (343), die Einstellspindel selbst (306) und
den Federhalter (305) als eine Einheit. Entfernen Sie den Federhalter
(305) von der Einstellspindel (306). Drehen Sie die Einstellspindel (306)
aus ihrem Sockel (343) heraus.

Entfernen Sie die Feder (307) und den Federhalter (305).

Lésen Sie die Schrauben (310) und Federringe (311). Bauen Sie
anschlieBend die Ventilhaube (304), die Druckstange (341), die
Fihrungsbuchse (342), die Zentrierplatte (345) und den O-Ring (319)
als eine Einheit aus.

Losen Sie die Schrauben (324) und entfernen Sie die Zentrierplatte
(345), die Fuhrungsbuchse (342), die Druckstange (341) und den
O-Ring (319).

Bauen Sie den Ventileinsatz (303) aus.
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Erneute Montage des Druckbegrenzungsventils

ACHTUNG: Falls Einkerbungen, Dellen oder Abrasionsverschleil3
sichtbar sind, mussen der O-Ring (319) und die Dichtung (308)
ausgetauscht werden.

Installieren Sie den Ventileinsatz (303).

Installieren Sie die Flihrungsbuchse (342) in die Ventilhaube (304) und
befestigen Sie die Zentrierplatte (345) mit der Schrauben (324).

Installieren Sie den O-Ring (319) und die Druckstange (341) und setzen
Sie sie in die Fiihrungsbuchse (342) ein, um die Ventilhaubeneinheit
zu bilden.

Installieren Sie Ventilhaube und Dichtung (308) in das Ventilgehduse (301)
und befestigen Sie diese mit Schrauben (310) und Federringen (311).

Installieren Sie den Federhalter (305) auf der Druckstange (341) und
platzieren Sie die Feder (307) auf der Halterung.

Drehen Sie die Einstellspindel (306) so weit wie mdglich in ihren
Sockel (343).

Installieren Sie den Federhalter (305) und die Feder (307) auf der
Einstellspindel (306).

Befestigen Sie die Sockeleinheit mit Schrauben (320) und Federringen
(321) an der Ventilhaube (304).

Stellen Sie die Federspannung (307) ein und justieren Sie die Spindel
(306) im Uhrzeigersinn entsprechend der Umdrehungszahl, die zuvor
aufgezeichnet wurde.

Sie erkennen die Lage der Spindel (306), indem Sie die Mutter (322)
zur Oberflache des Spindelsockels (343) drehen.

Bringen Sie die Abdeckung (344) an und befestigen Sie sie mit einer
Schraube (323).
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EINZELNE PUMPENKOMPONENTEN

DEMONTAGE/ERNEUTE MONTAGE VON INTEGRIERTEM PUMPENGEHAUSE,
DRUCKBEGRENZUNGSVENTIL
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ABBILDUNG 13

INTERNER FEDERAUFBAU (GESCHWEISST)

HINWEIS: Die folgende Anleitung gilt nur firr die folgenden Pumpen:
Pumpen der 2HE-, 2HCE-, 2VE-, 2HM-, 2HC-, 2HR- und 2VM-Serie.

ACHTUNG: Die Haube (304) ldsst sich nur 6ffnen, wenn die
Feder des Ventils entspannt ist. Um nach der erneuten Montage
eine gleichbleibende Federspannung (und somit den gleichen
Freigabedruck) zu gewahrleisten, empfiehlt sich bei der S-Serie
das Aufzeichnen der zum Entspannen der Feder erforderlichen
Umdrehungszahl.

Demontage des Druckbegrenzungsventils

Drehen Sie die Einstellspindel (306) so weit wie moglich entgegen dem
Uhrzeigersinn und zeichnen Sie die Anzahl der Umdrehungen auf.

Losen Sie die Schrauben (310) und Federringe (311). Entfernen Sie die
Ventilhaube (304), die Einstellspindel (306) und den Federhalter (305)
als eine Einheit.

Entfernen Sie die Feder (307) und den Ventileinsatz (303).

Entfernen Sie den Federhalter (305) und den Federclip (318). Ziehen
Sie die Einstellspindel (306) aus der Ventilhaube (304) und entfernen
Sie den O-Ring (319) und die Dichtung (308).

S SERIE 2-SCHRAUBEN PUMPEN
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Erneute Montage des Druckbegrenzungsventils

ACHTUNG: Falls Einkerbungen, Dellen oder Abrasionsverschleil3
sichtbar sind, missen der O-Ring (319) und die Dichtung (308)
ausgetauscht werden.

Installieren Sie den O-Ring (319) in die Nut der Einstellspindel (306).
Platzieren Sie sie in der Offnung der Ventilhaube (304) und montieren
Sie den Federclip (318), um die Ventilhaubeneinheit zu bilden.

Installieren Sie den Ventileinsatz (303), die Feder (307), die Dichtung
(308) und die Ventilhaubeneinheit (304). Befestigen Sie diese Einheit mit
den Schrauben (310) und den Federringen (311) am Ventilgehduse (301).

Stellen Sie die Federspannung (307) ein und justieren Sie die Spindel
(306) im Uhrzeigersinn entsprechend der Umdrehungszahl, die zuvor
aufgezeichnet wurde.



EINZELNE PUMPENKOMPONENTEN
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ABBILDUNG 14

INTERNER FEDERAUFBAU (GEGOSSEN)

HINWEIS: Die folgende Anleitung gilt nur fiir die folgenden Pumpen:
Pumpen der 2HCE-, 2HM-, 2HC- und 2HR-Serie.

ACHTUNG: Die Haube (304) ldsst sich nur 6ffnen, wenn die
Feder des Ventils entspannt ist. Um nach der erneuten Montage
eine gleichbleibende Federspannung (und somit den gleichen
Freigabedruck) zu gewahrleisten, empfiehlt sich bei der S-Serie
das Aufzeichnen der zum Entspannen der Feder erforderlichen
Umdrehungszahl.

Demontage des Druckbegrenzungsventils

Drehen Sie die Einstellspindel (306) so weit wie moglich entgegen
dem Uhrzeigersinn und zeichnen Sie die Anzahl der vollstandigen
Umdrehungen auf.

Losen Sie die Schrauben (310) und Federringe (311). Entfernen Sie die
Ventilhaube (304), die Einstellspindel (306) und den Federhalter (305)
als eine Einheit.

Entfernen Sie die Feder (307) und den Ventileinsatz (303).

Entfernen Sie den Federhalter (305) und den Federclip (318). Ziehen
Sie die Einstellspindel (306) aus der Ventilhaube (304) und entfernen
Sie den O-Ring (319) und die Dichtung (308).
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Erneute Montage des Druckbegrenzungsventils

ACHTUNG: Falls Einkerbungen, Dellen oder Abrasionsverschleil3
sichtbar sind, mussen der O-Ring (319) und die Dichtung (308)
ausgetauscht werden.

Installieren Sie den O-Ring (319) in der Nut der Einstellspindel (306)
und platzieren Sie sie in der Offnung der Ventilhaube (304). Montieren
Sie anschliefend den Federclip (318), um die Ventilhaubeneinheit zu
bilden.

Installieren Sie den Ventileinsatz (303), die Feder (307), die Dichtung
(308) und die Ventilhaubeneinheit (304). Befestigen Sie diese Einheit
mit den Schrauben (310) und den Federringen (311) am Ventilgehduse
(301).

Stellen Sie die Federspannung (307) ein und justieren Sie die Spindel
(306) im Uhrzeigersinn entsprechend der Umdrehungszahl, die zuvor
aufgezeichnet wurde.
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EINZELNE PUMPENKOMPONENTEN
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ABBILDUNG 15

EXTERNER FEDERAUFBAU

HINWEIS: Die folgende Anleitung gilt nur fiir die folgenden Pumpen:
Pumpen der 2HM-, 2HC-, 2HR- und 2VM-Serie.

ACHTUNG: Die Haube (304) lasst sich nur 6ffnen, wenn die Feder
des Ventils entspannt ist. Um nach der erneuten Montage eine
gleichbleibendeFederspannung(undsomitdengleichenFreigabedruck)
zu gewadbhrleisten, empfiehlt sich bei der S-Serie das Aufzeichnen der
zum Entspannen der Feder erforderlichen Umdrehungszahl.

Demontage des Druckbegrenzungsventils

Drehen Sie die Einstellspindel (306) so weit wie méglich entgegen
dem Uhrzeigersinn und zeichnen Sie die Anzahl der vollstandigen
Umdrehungen auf.

Losen Sie die Schrauben (323) und die Federscheiben (324). Entfernen
Sie den Federdeckel (316), die Einstellspindel (306), den Federhalter
(305) und den Federclip (318) als eine Einheit. Entfernen Sie
anschlieBend die Feder (307).

Die Federhalterung (305) von den Einstellspindel (306) entfernen und
den Federclip (318) ausbauen. Ziehen Sie die Einstellspindel (306) aus
dem Federdeckel (316).

Losen Sie die Schrauben (321) und Federringen (322). Entfernen Sie
als Nachstes das Hilsengehduse (315) und die Federhalterung (302).

Losen Sie die Schraube (310) und den Federring (311). Entfernen Sie
die Ventilhaube (304), die Druckstange (341), die Dichtung (308) und
die O-Ringe (319 und 320) als eine Einheit. Ziehen Sie die Druckstange
(341) aus der Ventilhaube (304) und entfernen Sie die O-Ringe (319
und 320) von der Druckstange (341).

Bauen Sie den Ventileinsatz (303) aus.
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Erneute Montage des Druckbegrenzungsventils

ACHTUNG: Falls Einkerbungen, Dellen oder Abrasionsverschleill
sichtbar sind, mussen die O-Ringe (319 und 320) und die Dichtung
(308) ausgetauscht werden.

Installieren Sie den Ventileinsatz (303).

Installieren Sie die O-Ringe (319 und 320) an der Druckstange
(341). Setzen Sie sie in die Ventilhaube (304) ein, um so die
Ventilhaubeneinheit zu bilden.

Positionieren Sie die Dichtung (308) zwischen Ventil und
Ventilhaubeneinheit und befestigen Sie sie mit der Schraube (310)
und dem Federring (311).

Installieren Sie die Federhalterung (302) an der Druckstange (341).

Befestigen Sie das Hiilsengehduse (315) mit den Schrauben (321) und
den Federringen (322) an der Ventilhaube (304).

Drehen Sie die Federhalterung (305) bis zum Ende der Einstellspindel
(306) und setzen Sie sie in den Federdeckel (316) ein. Installieren als
Nachstes den Federclip (318), um so die Federdeckeleinheit zu bilden.

Platzieren Sie die Feder (307) auf der Federhalterung (302) und
befestigen Sie die Federdeckeleinheit mit Schrauben (323) und
Federringen (324) am Hilsengehduse (315).

Stellen Sie die Federspannung (307) ein und justieren Sie die Spindel
(306) im Uhrzeigersinn entsprechend der Umdrehungszahl, die zuvor
aufgezeichnet wurde.



EINZELNE PUMPENKOMPONENTEN

DEMONTAGE/ERNEUTE MONTAGE DER MECHANISCHEN DICHTUNGEN
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ABBILDUNG 16

EINZELNE MECHANISCHE DICHTUNG

ACHTUNG: Einige Teile der Pumpe missen zundchst ausgebaut
demontiert werden, bevor mit der Demontage der mechanischen
Dichtung begonnen werden kann. Demontieren Sie die mechanischen
Dichtungen vorsichtig, damit die Dichtungsgleitringe nicht
beschadigt werden. Alle ausgebauten Teile miissen direkt markiert
oder gekennzeichnet werden, damit bei der erneuten Montage
keine Unklarheiten auftreten. Vor der Wiederverwendung sollten alle
demontierten Teile sorgfaltig gereinigt und iberpriift werden; defekte
Teile missen ausgetauscht werden.

EINZELNE MECHANISCHE DICHTUNG

HINWEIS: Die folgende Anleitung gilt nur fiir die folgenden Pumpen:
Pumpen der 2H-, 2HE-, 2HCE-, 2VE-, 2HM-, 2HC-, 2HR- und 2VM-Serie.

Demontage der mechanischen Dichtung

Losen Sie, fallsvorhanden, die Schrauben (150) und die entsprechenden
Federscheiben (151), bevor Sie das Druckbrett (38) ausbauen.

Demontieren Sie den Gegendichtring (206) und den O-Ring (205).
Demontieren Sie den Drehring und den O-Ring.

Losen Sie die Stellschrauben (202) und bauen Sie das Drehgehause
(204) aus.

Entfernen Sie den Einstellring (19) und kennzeichnen Sie ihn
entsprechend.

45

Erneute Montage der mechanischen Dichtung

ACHTUNG: Reinigen Sie die Gleitflaiche der mechanischen Dichtungen
mit Silikondl oder Wasser.

Installieren Sie das Drehgehduse (204) der mechanischen Dichtung
auf die Wellen (05 und 06), befestigen Sie es am Einstellring (19) und
bringen Sie es mit der Stellschraube (202) an. Montieren Sie den
Drehring und den O-Ring am Drehgehduse.

Driicken Sie den Gegenring (206) und den O-Ring (205) von Hand in
das Dichtungsgehause (09).

ACHTUNG: Der Gegenring muss mit Diibeln (208) befestigt werden.

Montieren Sie das Druckbrett (38) (falls vorhanden) mit der Schraube
(150) und den Federringen (151) auf dem Dichtungsgehause (09).

Fahren Sie entsprechend der Anleitung fiir die Montage der Pumpe fort.
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EINZELNE PUMPENKOMPONENTEN
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ABBILDUNG 17

TYP EINZELKARTUSCHE

HINWEIS: Die folgende Anleitung gilt nur fiir die folgenden Pumpen:
Pumpen der 2HE-, 2HCE-, 2VE-, 2HM-, 2HC-, 2HR- und 2VM-Serie.

Demontage der mechanischen Dichtung

Losen Sie die Schrauben (150) und die Stellschraube (154) und bauen
Sie das Dichtungsgehause (60), die Wellenschutzhiilse (61) und die
mechanische Dichtungseinheit aus.

ACHTUNG: Bringen Sie vor der Demontage das Druckbrett (62) auf
der Nut der Wellenschutzhiilse (61) an.

Losen Sie die Stellschrauben (202) und demontieren Sie die
Drehringeinheit (204).

ACHTUNG: Kennzeichnen und messen Sie die relative Position der
Stellschraube (202) und der Wellenschutzhilse (61), bevor Sie mit der
Demontage fortfahren.

Lésen Sie die Schraube (153) und demontieren Sie die
Wellenschutzhiilse (61) und das Druckbrett (62).

Demontieren Sie den Gegendichtring (206) und den O-Ring (205).
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Erneute Montage der mechanischen Dichtung

ACHTUNG: Reinigen Sie die Gleitfliche der mechanischen Dichtungen
mit Silikondl oder Wasser.

Driicken Sie den Gegendichtring (206) und den O-Ring (205) von
Hand in das Dichtungsgehause (60).

ACHTUNG: Der Gegendichtring muss mit Diibeln (208) befestigt werden.

Montieren Sie die Drehringeinheiten der mechanischen Dichtung auf
der Wellenschutzhiilse (61) und befestigen Sie sie entsprechend Ihren
Markierungen bei der Demontage mit der Stellschraube (202).

Befestigen Sie die mechanische Dichtung der einzelnen Kartusche mit
einer Schraube (150); ziehen Sie die Stellschraube (154) fest.

Montieren Sie das Druckbrett (62) mit der Schraube (153) auf dem
Dichtungsgehause (60) und befestigen Sie die Wellenschutzhiilse (61).

Losen Sie die Schraube (153), schieben Sie das Druckbrett (62) aus der
Nut in der Wellenschutzhiilse (61) und befestigen Sie anschlieBend
die Schraube (153).

Fahren Sie entsprechend der Anleitung fiir die Montage der Pumpe fort.
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ABBILDUNG 18

TYP DOPPELKARTUSCHE

HINWEIS: Die folgende Anleitung gilt nur fiir die folgenden Pumpen:
Pumpen der 2HM- und 2HR-Serie

ACHTUNG: Diese Anleitung gilt nur fir Pumpen der 2HM- und
2HR-Serie.

Demontage der mechanischen Dichtung

Demontieren Sie die Schrauben (151) und den Federring (152) und
I6sen Sie anschlieBend die Stellschraube (154). Entfernen Sie als
Néchstes die mechanische Dichtung der Kartusche. Entfernen Sie die
Dichtung (27) und die O-Ringe (164).

ACHTUNG: Bringen Sie vor der Demontage das Druckbrett (62) auf
der Nut der Wellenschutzhiilse (61) an

Losen Sie die Schrauben (150) des Dichtungsgehduses (09) und der
Dichtungsgehduseeinheit (60) und demontieren Sie sie. Bauen Sie die
Dichtung (26) aus.

Demontieren Sie den C-Clip (149), das Druckbrett (38), den Gegenring
(206) und den O-Ring (205).

Losen Sie die Schraube (153) und demontieren Sie das Druckbrett (62).
Entfernen Sie die Wellenschutzhiilse (61), die Drehringeinheit (204)
sowie den O-Ring (165).

Losen Sie die Stellschraube (202) und demontieren Sie die
Drehringeinheit (204) sowie den Einstellring (19). Kennzeichnen und
messen Sie die relative Position der Stellschraube (202). Dadurch
lassen sich Unklarheiten bei der erneuten Montage vermeiden.

Demontieren Sie die Gegendichtringe (206) und den O-Ring (205).
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Erneute Montage der mechanischen Dichtung

ACHTUNG: Reinigen Sie die Gleitfliche der mechanischen Dichtungen
mit Silikondl oder Wasser.

Driicken Sie den Gegenring (206) und den O-Ring (205) von Hand in
das Dichtungsgehause (60).

ACHTUNG: Der Gegenring muss mit Dibeln (208) befestigt werden.

Installieren Sie die Drehringeinheit (204) und den Einstellring (19)
auf der Wellenschutzhiilse (61) und bringen Sie diese mithilfe der
Stellschraube (202) in der urspriinglichen (wahrend der Demontage
gekennzeichneten) Position an. Installieren Sie den O-Ring (165).

Platzieren Sie das Druckbrett (62) in der Nut der Schutzhilse (61) und
ziehen Sie das Dichtungsgehduse (60) mit der Schraube (153) fest.

Setzen Sie den Gegenring (206) und den O-Ring (205) von Hand
in das Dichtungsgehduse (09) ein. Installieren Sie als Nachstes das
Druckbrett (38) und den C-Clip (149).

ACHTUNG: Der Gegenring muss mit Diibeln (208) befestigt werden.

Platzieren Sie die Dichtung (26) zwischen der Dichtungsgehduseeinheit
(09) und der Dichtungsgehduseeinheit (60) und ziehen Sie sie mit der
Schraube (150) fest.

Installieren Sie den O-Ring (164) in der Nut der Abstandsplatte (50);
installieren Sie auBerdem die mechanische Dichtung der Kartusche
und die Dichtung (27) auf der Abstandsplatte (50) und befestigen Sie
diese mit der Schraube (151) und dem Federring (152).

Befestigen Sie die Stellschraube (154) an der Welle.

Losen Sie die Schraube (153), entfernen Sie das Druckbrett (62) aus der
Nut in der Wellenschutzhiilse (61) und befestigen Sie anschliefend die
Schraube (153).

Fahren Sie entsprechend der Anleitung fiir die Montage der Pumpe fort.
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